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  : هشدار 
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  :  معرفي 

اين دستگاه حاصل سالها تجربه . اين دستگاه براي نمايش و كنترل وزن با يك ورودي لودسل بكار مي رود 
در زمينه طراحي و توليد دستگاههاي اتوماسيون و ابزار دقيق و بخصوص توزين است كه متناسب با نياز 

مقاوم و در انواع  محيط در مقابل نويز بسيار . انواع صنايع توسط متخصصين اين شركت طراحي شده است 
  . هاي صنعتي قابل استفاده مي باشد 

  : از ويژگيهاي بارز دستگاه مي توان به موارد زير اشاره كرد 
منوهاي دستگاه بسيار ساده بوده و براي دسترسي به پارامترها از يك روش : منوهاي ساده  -  1

همچنين براي . كلاسيك استفاده شده است كه با چند بار تكرار در ذهن اپراتور ماندگار مي شود 
  . دهند منو ها مي توان كلمه رمز گذاشت تا افراد غير مرتبط نتوانند پارامترهاي دستگاه را تغيير 

 15000بيتي بوده و در شرايط صنعتي دقت  24مبدل داخلي : مبدل آنالوگ به ديجيتال  - 2
  . سرعت نمونه برداري بالا از ديگر مزيتهاي اين مبدل مي باشد . قسمت را محيا مي كند 

بار در ثانيه است كه باعث افزايش دقت در   20سرعت رله زني دستگاه : رله زني سريع  -  3
همچنين با پارامتر هايي كه براي رله هاي خروجي تعريف شده است نحوه رله . ري مي شود بارگي

  . زني بسيار انعطاف پذير مي باشد 
مهمترين ويژگي دستگاه خروجي سريال آن مي باشد كه حتي آنرا نسبت به : خروجي سريال  - 4

مي باشد  MODBUS/RTUپروتكل ارتباطي استاندارد . ساير دستگاههاي خارجي متمايز كرده است 
  . با هم شبكه كرد  ( RS485 )كه مي توان چندين دستگاه را با دو سيم 

و كاليبراسيون دستگاه از همين  از طريق همين پروتكل قابل دسترس تمام پارامترهاي دستگاه
   .پذير مي باشد  طريق امكان

  . پورت هاي سريال مي باشد  امكانات از يكي ديگرامكان ارسال پيوسته 
  . ماژول خروجي سريال بصورت سفارشي بر روي دستگاه نصب مي شود * 
يكي ديگر از امكانات  ) mA 20 - 0( يا جريان  ) 10V - 0( خروجي ولتاژ : خروجي آنالوگ  – 5

  . كه تمام تنظيمات و كاليبراسيون توسط كليد و منو ها قابل انجام مي باشد . دستگاه مي باشد 
  . مي شود  نصب ماژول خروجي آنالوگ بصورت سفارشي بر روي دستگاه* 
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  : نماي جلوي دستگاه 

مي باشد كه عملكرد آنها به شرح زير  Ledعدد  8 وكليد  5، دستگاه داراي دو رديف نمايشگر ديجيتالي 
  .  است

  
         

  : نمايشگر هاي ديجيتالي 
مقدار وزن يا نيرو را نمايش مي دهد و در ) محيط اجرائي(در صفحه اصلي  :نمايشگر رديف اول   - 1

  . ام مي شود نجبقيه صفحه ها با توجه به منوي مربوطه نمايش ا
به  (در صفحه اصلي مي توان پارامترهاي زيادي را براي نمايش انتخاب نمود  :نمايشگر رديف دوم  - 2

در بقيه صفحه ها با توجه به منوي مربوطه نمايش انجام مي و )  مراجعه شود G-DISگروه نمايشگر  جدول
 .شود 

3 - LED  عدد 8: ها LED  اگر . وضعيت رله هاي خروجي را نشان مي دهندLED  ، روشن باشد
  .است  ( Close )كنتاكت آن رله بسته 

  :از كليد ها براي تنظيم پارامترها استفاده مي شود و در حالت كلي : كليد ها  -  4

  .جهت ورود به صفحه يا پارامتر مربوطه استفاده مي شود  _كليد راست پيما از 

  . جهت خروج از صفحه جاري استفاده مي شود  \از كليد  چپ پيما 

  . جهت انتخاب يا تغيير پارامتر مورد نظر استفاده مي شود  }و پايين بر  $از كليد هاي بالا بر 
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  اتصالات الكتريكي 
 .در شكل زير ترمينال هاي دستگاه نشان داده شده است  :نماي پشت دستگاه 

  
  نماي پشت

   .مي باشد  60HZ ~ 50 و محدوده فركانس   Vac 240 ~ 140تغذيه دستگاه :اتصال تغذيه  - 1

  
  :اتصال ورودي هاي ديجيتال  - 2

Zero   : پاره سنگ ( عمل صفر كردن كفه. (  
STOP  : تمام رله ها خاموش مي شوند ( غير فعال كردن رله ها. (  

START  : به گروه ( در حالت پيش فرض اين ورودي غيرفعال است . فرمان مجدد شروع بارگيري
  ) . مراجعه شود  G-Inputوروديهاي ديجيتال 
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 .  در شكل زيرنحوه اتصال لودسل آورده شده است: اتصال لودسل  - 3

  

  
 
   .را دارد  Vac  250و 1A   دستگاه داراي پنج رله مي باشد كه هر رله قدرت :اتصالات رله  - 4

 

 
 

 : اتصال خروجی آنالوگ  - ۵
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  : RS232اتصال پورت   -  7

  
 
  :و طريقه شبكه كردن چند دستگاه  RS485اتصال پورت  -  7
 

 
 
 
 
 
  
  
  
  
  
  
  
 



  
  TD-1000                                        TIKA و كنترلر وزننمايشگر   

 
٨ 

 
  : معرفي كليدها

كليد به دو صورت تك ضرب و هر براي انجام تنظيمات دستگاه استفاده مي شود  _ }_$ از كليدهاي
  .د سه ثانيه كاربرد دار

پس از رها كردن صداي . منظور از تك ضرب ، فشار دادن كليد براي نيم ثانيه و سپس رها كردن آن است 
  .بيزر به معني تصديق شنيده مي شود 

كردن صداي  پس از رها. منظور از سه ثانيه ، فشار دادن كليد براي سه ثانيه و سپس رها كردن آن است 
  .بيزر به معني تصديق شنيده مي شود 

 .توجه شود كليدهاي تركيبي براي دستگاه تعريف نشده است 
  :منظور از . وظايف كليدها در جدول صفحه بعد آورده شده است 

فشار دادن بمدت نيم ثانيه و سپس رها ( فشار دادن كليد راست پيما بصورت تك ضرب  : _
  .است ) كردن 

فشار دادن بمدت سه ثانيه و سپس رها ( دادن كليد راست پيما بصورت سه ثانيه  فشار  : ^
  .است ) كردن 

در اين صفحه مقدار وزن نمايش . اولين صفحه بعد از روشن شدن دستگاه است  :محيط اجرايي 
  .داده مي شود 

 )  ^[|%با فشار كليدهاي ( رج شويم اوقتي از محيط اجرايي خ :صفحه هاي تنظيمات 
كه در اين صفحه ها مي توانيم پارامترهاي دستگاه را  .وارد صفحه تنظيمات دستگاه مي شويم 

  .ير دهيم تغي
براي . وقتي پارامتر بصورت چشمك زن شد ، مي توانيم آنرا تغيير دهيم : هنگام تغيير پارامتر 

  .را مي زنيم تا پارامتر بصورت چشمك زن شود  _تغيير يك پارامتر ، كليد 
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  : وظايف كليد ها به  شرح زير است  

 
  كليد  محيط اجرايي صفحه هاي تنظيمات  هنگام تغيير پارامتر

  چرخش چشمك زن
 ارامترورود به صفحه يا تغيير پ

  ) اول شروع به چشمك زدن مي نمايد رقم (
 ----------------------  _  

  ) تك ضرب( 

  چرخش اعشار
فقط در پارامترهاي  ( 

  ) اعشاري
 ----------------------  

 ورود به منو

  )تنظيمات دستگاه ( 
^ 

  ) سه ثانيه( 

 لغو تغييرات پارامتر

)  Cancel (  
 \  ----------------------   خروج از صفحه

  ) تك ضرب( 

 ذخيره تغييرات پارامتر

)Save  (  
  به محيط اجرايي برگشت

  ميانبر ورود به صفحات
 Zeroپاره سنگ ،  

  )ميانبرها مراجعه شود به صفحه ( 
] 

  ) سه ثانيه(  

افزايش يك واحدي 
  مقدار پارامتر

 $  ----------------------   عوض كردن صفحه
  ) تك ضرب( 

افزايش سريع مقدار 
  پارامتر

 ----------------------  
ميانبر ورود به صفحه نقطه تنظيم 

  عملكرد رله ها
  )به صفحه ميانبر ها مرا جعه شود ( 

% 
  ) ثانيهسه ( 

كاهش يك واحدي 
  مقدار پارامتر

 }  ----------------------   عوض كردن صفحه
  ) تك ضرب( 

كاهش سريع مقدار 
  پارامتر

 ----------------------  
  ميانبر ورود به صفحه 

  شماره برنامه
  )به صفحه ميانبرها مراجعه شود ( 

| 
  )سه ثانيه ( 
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  : راه اندازي اوليه 

  .اتصالات لودسل و تغذيه دستگاه را طبق توضيحات بخش اتصالات الكتريكي برقرار كنيد  – 1
اولين پارامتر هائي )  Sense Ratio( و خروجي لودسل )   Full Scale( ظرفيت نامي لودسل  -2

  .معمولا اين مشخصات روي بدنه لودسل حك مي شوند . هستند كه بايد تنظيم شوند 
  .را مطالعه كنيد  19 هرامترها ، بخش گروه لودسل در صفحاز اين پابراي اطلاع بيشتر 

  .مراجعه كنيد   39 صفحهبراي وارد كردن اين مقادير به بخش كاليبراسيون با مشخصات اسمي در 
پس از كاليبراسيون ، روي لودسل يك وزن معلوم قرار دهيد تا از صحت كاركرد دستگاه اطمينان   -3

  .حاصل كنيد 
  .استفاده نماييد  _  }  [راي پاره سنگ از كليدهاي ب – 4
بيشتر  براي توضيحات. را تغيير دهيد  POINT ( Point )براي تنظيم تعداد رقم هاي اعشار ، پارامتر  – 5

  .مراجعه كنيد   22به گروه نمايشگر در صفحه اي 
را مطالعه كنيد و براي وارد كردن پارامترها به  35 صفحهبراي تنظيم رله هاي دستگاه ، گروه رله در  – 6

  .بخش راه اندازي رله ها مراجعه كنيد 
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دي دستگاه توسط پارامترها انجام مي شود كه پارامترها در گروهها و نتنظيمات و پيكرب : منوهامعرفي 

گروهها با . چند پارامتر مرتبط در يك گروه و چند گروه در يك منو قرار داده شده است. منوها قرار دارند 
   :رتند از امنوهاي دستگاه عب.  شروع مي شوند M ( M )و منوها با حرف  G ( G )حرف 

  . يون به روش دو وزنه انجام مي شود در اين منو كاليبراس : M-CAL ( M-CAL )كاليبراسيون  -  1
، فيلتر هاي ديجيتال ،  A / Dپارامتر هاي :  M-CNF ( M-CNF ) ) پيكر بندي ( تنظيمات  - 2

  . نمايشگر ، شبكه و خروجي آنالوگ در اين منو قرار  دارد 
قطه تنظيم  رله ها ، وزن بين راه ، انتخاب و ن : M-SET  ( M-SET )نقطه تنظيم رله ها  - 3

  . تنظيم شماره  برنامه در اين منو قرار دارد 
رله  نوع تعداد رله ها ، تايمر رله ها ،:   M-ADV  ( M-ADV ) ها منو تنظيمات پيشرفته رله -  4

  . منو قرار دارند اين پارامترها مخصوص رله مي باشند  زني و تايمر وروديها در اين
  .را سه ثانيه فشار و سپس رها كنيد  _براي وارد شدن به منوها كليد 

 :معادل نشانه ها و علائم بكار رفته در جدول زير آورده شده است 
 

  
 :ترتيب منو و گروهاي دستگاه در شكل صفحه بعد آورده شده است 
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ابتدا بايد به منو و گروه مربوطه رفته و سپس پارامتر مورد نظر را پيدا و : نحوه دسترسي به پارامتر ها 

   :نحوه انتخاب يك پارامتر مانند شكل زير انجام مي شود . سپس تغييردهيد 

  
   :تغييريك پارامتر مراحل زير بايد انجام شود  براي انتخاب و

  . منوي مورد نظر را انتخاب مي نماييم  } $   شده و با وارد منو ها  ^با زدن كليد  – 1

  .گروه مورد نظر را انتخاب مي نماييم  } $  وارد گروه ها شده و با _ با زدن كليد – 2

  .پارامترمورد نظر را انتخاب مي نماييم  } $     وارد گروه شده و با _ با زدن كليد – 3

آنرا ^  $ %} |_زدن ميكند و با كليد هايبه چشمك پارامتر شروع  _با زدن كليد  – 4
  . تغيير مي دهيم 

مقدار تغيير داده شده ذخيره   [و با كليد ) Cancel (مقدار تغيير داده شده لغو  \ با زدن كليد  – 5
) Save  ( مي شود .  

  .از صفحه خارج مي شويم  [  و \ با زدن كليد هاي  – 6
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  :پارامترهاي دستگاه در جدول زير آورده شده اند گروهها و :شرح پارامترها 

 
 
 
  
  
 
 
  

مقدار نام و تعريف پارامتر گروه منو  توضيح

m-cnf 
 
 

M-CNF 

g-ldc  
 

G-LDC 

FS 
  فيت نامي لودسلرظ

Full Scale 
 

 
  گروه لودسل 

 .در اين گروه قرار دارند  پارامترهاي لودسل
آورده  19 صفحه شرح اين پارامترها در 

 شده است 

MV-V 
  خروجي نامي لودسل

Sense Ratio 
 

MODE 
  مد کاليبراسيون

Mode Calibration  

Fact1 
  ضریب تبدیل واحد

Fact1  

Fact2 
  ضریب تبدیل واحد

Fact2  

g-fil 
 

G-FIL 

Freq 
  فركانس نمونه برداري

Frequency 
 

 گروه فيلتر
، اين  تغييرات وزندر صورت وجود نويز يا 

  .پارامترها را بايد تغيير داد 
آورده  20 صفحه شرح اين پارامترها در 

  شده است
N-Avg 

تعداد نمونه ها براي 
  متوسط گيري

No. Average 
 

mode 
  تغذیه لودسلمد 

AC  یاDC  

g-dis  
 

G-DIS 

point 

محل نقطه اعشار 
نمایشگر 

Resolution 
Display 

 

 
  گروه نمايشگر

براي تعيين رقم اعشار نمايشگر پارامتر 
point  بايد تغيير دهيد.  

آورده  22 صفحه شرح اين پارامترها در 
  شده است

Tp-d2 
نوع پارامتر قابل نمايش 

  در محيط اجرايي
Type display2 
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 توضيح مقدار نام و تعريف پارامتر گروه منو

m-cnf 
 

M-CNF 

g-net  

Add 
  آدرس دستگاه
Address  

 گروه شبكه
تنظيمات شبكه در اين گروه انجام مي 

  .شود 
پورت سريال در صورت در خواست 

  .مشتري بر روي دستگاه نصب مي شود 
آورده  24 صفحهشرح اين پارامترها در 

  شده است
 

Rate 
 نرخ ارتباط سریال

Baud rate  

Parit 
 نوع پریتی
Parity  

g-con 

Enable
ارسال  فعال کننده

 پيوسته
Enable 

 

  گروه ارسال پيوسته 
تنظيمات ارسال پيوسته در اين گروه 

  .انجام مي شود 
پورت سريال در صورت در خواست 

  .مشتري بر روي دستگاه نصب مي شود 
آورده  25 صفحهشرح اين پارامترها در 

  .شده است 

Time 
 زمان ارسال

Time  

Port 
 پورت
Port  

Data 
 داده های ارسالینوع 

Type Data  

g-a-o 

Set-h 
 )وزنی(حد بالا

Set high  
  گروه خروجي آنالوگ

خروجي آنالوگ در صورت در خواست 
  .مشتري بر روي دستگاه نصب مي شود 

آورده  27 صفحهشرح اين پارامترها در 
  .شده است 

Set-l 
 )وزنی(حد پائين

Set low  

Type 
 نوع خروجی آنالوگ

Type Out  

Up 
 )ولتاژ يا جريان(حد بالا

Type Out 
 

Down 
ولتاژ يا (حد پايين

 )جريان
Down 
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 توضيح مقدار نام و تعريف پارامتر گروه منو

m-set 

g-prg 

n-prg 
 شماره برنامه

Program Number 
 

 گروه برنامه
نقطه ( برنامه  24در اين گروه مي توان 

  .براي دستگاه تعريف كرد )  تنظيم 
آورده  31 صفحهشرح اين پارامترها در 

  .شده است 

Set-m 
 ضريب نقطه تنظيم

Set Multiple 
 

Set-l 
 حد پايين وزن
Set Low 

 

g-set 

Set1 
Set2 
Set3 
Set4 
Set5 
Set6 
Set7 
Set8 

 نقطه تنظيم رله ها
  )ست پوينت ( 

Set 
 

  ست پوينتهاگروه
آورده  32 صفحهشرح اين پارامترها در 

  .شده است 

g-ded 

Dead1 
Dead2 
Dead3 
Dead4 
Dead5 
Dead6 
Dead7 
Dead8 

  وزن بين راه
 )بار مرده (  

Dead 
 

  گروه وزن بين راه
آورده  33 صفحهشرح اين پارامترها در 

  .شده است 
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 توضيح مقدار نام و تعريف پارامتر گروه منو

m-adv 

g-cnf 

Batch 
 بچينگ
Batch 

 
آورده34شرح اين پارامترها در صفحه اي

  .شده است 

Fine 
 مقدار واقعي

Fine 
 

t-fin 
تايمر ذخيره سازي 

 مقدار واقعي
Time Fine 

 

Auto 
 اتوماتيك

Automatic 
 

Hyss 
 باند هيسترزيس
Hysteresis 

 

g-rly 

numbr 
 تعداد رله ها
Number 

 
  تنظيمات رله گروه

 آورده  35شرح اين پارامترها در صفحه اي 
 forml  .شده است 

 رمولفشماره
Formula  

 

invrs 
 معكوس كننده

 ها رله
Inverse 

 

g-inp 
Time 

 زمان تاخير ورودي ها
Time delay 

 
  گروه وروديهاي ديجيتال

 آورده  37شرح اين پارامترها در صفحه اي 
 Start  .است شده 

 فعال كننده ورودي
Start 

 

g-ton 

t-on1 
t-on2 
t-on3 
t-on4 
t-on5 
t-on6 
t-on7 
t-on8 

تايمر تاخير در وصل 
  رله

Timer On 
 

 گروه تايمر تاخير در وصل رله ها
 آورده  38شرح اين پارامترها در صفحه اي 

 .شده است 
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  TD-1000                                        TIKA و كنترلر وزننمايشگر   

 
١٩ 

  :شرح پارامترها 
         

Group _ Calibration 
 

  : كاليبراسيون با دو وزنهگروه 
  .   انجام مي شود) دو نقطه اي ( در اين گروه كاليبراسيون با روش دو وزنه مرجع  :شرح گروه 

  
    RUN > m - cal > g - cal :مسير     

  
علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده
 تغييرات

پيش
 فرض

 توضيح

Ld1 
  مقدار وزنه اول

Load 1 

99999 
- 

-9999 
0.0 

 مقدار وزنه اول براي كاليبراسيون

Ld2 
  مقدار وزنه دوم 

Load 2 

99999 
-  

-9999  
2.0 

 مقدار وزنه دوم  براي كاليبراسيون

  
 

ابتدا بايد . در صورتيكه براي منوي كاليبراسيون پسورد گذاشته شود ، نمي توان وارد اين گروه شد *
  . كلمه عبور را وارد كرده تا اجازه ورود به اين گروه داده شود 

   . انجام مي شود }مراحل كاليبراسيون با زدن كليد *
 . براي توضيحات بيشتر به بخش كاليبراسيون مراجعه كنيد * 

 
 
 
  
  
  
  
  
 
 
 
 
 

G- cal 



  
  TD-1000                                        TIKA و كنترلر وزننمايشگر   

 
٢٠ 

         
Group _ Load Cell 

 
  :گروه مشخصه لودسل 

و انتخاب نوع كاليبراسيون  پارامترهاي اين گروه جهت وارد نمودن مشخصات اسمي لودسل :شرح گروه 
  . مي باشد 

  . را در اين گروه وارد نمائيد  مشخصات اسمي لودسللازم است در اولين راه اندازي مقدار 
    RUN > m – CNF > G - LDC :مسير     

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده
 تغييرات

پيش
 فرض

 توضيح

FS 
  ظرفيت نامي لودسل

Full Scale 

99999  
-  

-9999   
100.0 

مقدار اين پارامتررا از روي  مشخصات 
  .( …Kg , gr , T ). لودسل تنظيم نماييد

توجه شود كه ظرفيت نامي لودسل با هر 
واحدي كه تنظيم شود ، وزن خروجي با 
همان واحد محاسبه و نمايش داده مي شود  

MV-V 
 خروجي نامي لودسل

Sense Ratio 

-16.000 
- 

16.000 
2.1 

مقدار اين پارامتررا از روي  مشخصات 
 . ( mv/v ). لودسل تنظيم نماييد

mOde 
  مد كاليبراسيون

Mode Calibration 
md-ld 
md-fs 

MD-FS 

  دستگاه داراي دو  نوع كاليبراســـيون 
  :مي باشد 

 md-ldكاليبراسيون با دو وزنه  – 1

كاليبراسيون بر اساس مشخصات اسمي  – 2
  به بخــش (  md-fsلودسل 

  )كا ليبراسيون مراجعه شود 

FACT2 

  تبديل واحدضريب 
  ) FSكاليبراسيون  در(  

Fact2 

99999 
-  

-9999   
1.0 

  .تبديل واحد است ضريبي براي 
  ن به نيروزمثلا براي تبديل و

  )FACT2 = 9.8  ( قرار مي گيرد.  
اين ضريب در صورتي كه مد كاليبراسيون 

 .اسمي انتخاب شده باشد ، اعمال مي شود 

FACT1 

  تبديل واحدضريب 
  ) LDون كاليبراسي در(  

Fact1 

99999 
-  

-9999   
1.0 

  .تبديل واحد است ضريبي براي 
 ن به نيروزمثلا براي تبديل و

  )FACT1 = 9.8 (  قرار مي گيرد.  
 مد كاليبراسيوناين ضريب در صورتي كه 

انتخاب شده باشد ، اعمال مي  دو وزنه اي
 .شود

           

G- LDC 
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Group _ Filter 
  :گروه فيلتر 

  .نمونه برداري مبدل آنالوگ به ديجيتال به كار مي روند سرعت پارامترهاي اين گروه جهت تنظيم :شرح 
  
     RUN > G - cnf > G - FIL  :مسير     

تغيير هر دو پارامتر تاثير مستقيم روي نوسانات وزن و در نتيجه تاثير روي نمايش ، رله زني و : نكته * 
  . خروجي آنالوگ دارد 

   تعداد نمونه ها در ثانيه =  = N-AVG           ←= 7 7010 = 10و  FREQ = 70اگر   )  1مثال 

  تعداد نمونه ها در ثانيه =  = N-AVG         ←= 60 601  =  1و  FREQ = 60اگر   )  2مثال 

 
  .باعث سريعتر شدن رله زني مي شود  2پارامترها در مثال 

  

G- fil 

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده 
 تغييرات

پيش 
 فرض

 توضيح

FREQ 
  فركانس نمونه برداري

Frequency 
50 - 200 

 
60 

اگر فركانس نمونه برداري پايين تر باشد 
اما در مواردي . دقت دستگاه بالا مي رود 

كه لرزشهاي مكانيكي و يا اثر برق شهر 
روي دقت دستگاه تاثير گذاشت فركانس 
نمونه برداري را تغيير دهيد تا به دقت 

 .   مطلوب برسيد 

N-AVG 

تعداد نمونه ها براي 
 متوسط گيري

No. Average 
1 – 100 3 

اين پارامتر عمل متوسط گيري را فعال 
مي كند كه باعث حذف تغييرات سريع 

اما با افزايش مقدار اين . وزن مي شود 
پارامتر رله زني و خروجي آنالوگ كند تر 

 .  مي شود 

POWER 
 تغذيه لودسل 

Power Load cell 
AC 
DC 

AC 
براي حذف اثرات نويز و  ACحالت  

 ترموكوپل اتصالات مي باشد 
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Group _Display 
 

  :گروه نمايشگر 
  . پارامترهاي اين گروه فقط جهت تنظيمات نمايشگرها  مي باشد  :شرح 

     RUN > m - cnf  > G - DIS :مسير     
  

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده 
 تغييرات

پيش
 فرض

 توضيح

point 
  دقت نمايشگر

Resolution Display 

1 
0.1 

0.01 
0.001 
auto 

1  

 بكاربراي تعيين محل اعشار
 .مي رود 

TP-D2 

 نوع پارامتر قابل نمايش
  در محيط اجرائي  

Type Display2  

0 - 17 
 

0 

)صفحه اصلي(در محيط اجراي
نمايشگر رديف دوم قادر است پارامتر 

  . هاي دستگاه را نشان دهد 
براي تنظيم نوع پارامتر به جدول 

   .مراجعه شود  صفحه بعد

DIV 
  تقسيم

Division 

1 
2 
5 
10 
20 
50 
 

1 

تقسيم دو رقم سمت راست صفحه
 50,20,10,5,2,1نمايش بر اعداد 

  
  
  
  
  
  
  
  
 

G- dis 
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  :  TP-D2مقادير معتبر پارامتر 

  
  مقدار  )وضعيت نمايشگر دوم ( شرح 
  0  خاموش
  KG   )KG  ( 1نمايش  
  GR   )GR ( 2نمايش  
  T   )T (  3نمايش  
  N   )N ( 4نمايش  
  KLBS )KLBS   ( 5نمايش  
  LBS   )LBS  (  6نمايش  

  7  نوع عدد صحيح بدون علامت)  0X40271آدرس ( نمايش متغير داخلي * 
  8  نوع عدد صحيح با علامت)  0X40271آدرس ( نمايش متغير داخلي * 
  9  بدون علامت LONGنوع عدد صحيح )  0X40271آدرس ( نمايش متغير داخلي * 
  10  با علامت LONGنوع عدد صحيح )  0X40271آدرس ( نمايش متغير داخلي * 
  FLOAT  11نوع )  0X40271آدرس ( نمايش متغير داخلي * 

  12  ) شماره رله اي كه فعال شده است  i SET  ) 1-8= iنمايش متن   ** 
  13  )شماره رله اي كه فعال شده است  i SET ) 1-8= iنمايش مقدار  ** 
  14  )مجموع وزن بارگيري شده در هر بچ است برابر :  Total  )Totalنمايش مقدار ** 
  15 )برابر مجموع وزن بارگيري شده در تمام بچ ها است  (بچ در   Totalنمايش مقدار ** 
  Set (  16ضريب (  SET-Mنمايش مقدار پارامتر ** 
  17 )شماره برنامه ( N-A-G   نمايش مقدار** 

  18  )پيك هولدر ( نمايش وزن ماكزيمم 
 

              
  .مي توان از طريق پورت سريال هر عدد دلخواهي را بر روي نمايشگر رديف دوم نشان داد *   
  . فقط در دستگاههايي كه پورت سريال دارند مي توان از اين قابليت استفاده كرد                  

در مواقعي كه از رله هاي دستگاه براي بارگيري استفاده مي شود مي توان از اين قابليت ها ** 
  . استفاده كرد 
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Group _ NET  

 
  :گروه شبكه 

تمام پارامترهاي دستگاه .مي باشد ) RS-485(  پارامترهاي اين گروه جهت تنظيمات ارتباط سريال :شرح 
  .  قابل دسترسي مي باشد  Modbus / RTU پورت ، تحت پروتكلاز طريق اين 

    
     RUN > G-CNF >G-NET : مسير

  .درخواست مشتري روي دستگاه گذاشته مي شوند پورت هاي سريال دستگاه بصورت سفارشي با  -
هنگام شبكه كردن نمايشگر با دستگاه هاي ديگر ، اين پارامتر ها متناسب با تنظيمات شبكه مقدار دهي  -

  .كنيد 
   .بصورت مجزا دارد كه هر دو همزمان مي توانند استفاده شود RS232  ،RS485 دستگاه دو پورت سريال -
:                                                                                   غير قابل تغييرو برابر  RS232 تنظيمات پورت -
  )  Add =1 ; Baud rate = 9600 , Parity = none , Stop bit = 2 (    مي باشند.  

  
 MODBUS/RTUوقتي كه نمايشگر و كنترل وزن را با دستگاههاي ديگر شبكه نموده ايد و از پروتكل  : هشدار 

  ر فعال ـوسته در حالت پيش فرض غيـال پيـمد ارس( ر فعال نمائيد ـا مد ارسال پيوسته را غيـاستفاده مي نمائيد حتم
       )مي باشد 

  

G- net 

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده
 تغييرات

پيش
 فرض

 توضيح

add 
  آدرس دستگاه
Address  

1-247 1 
آدرس صفر آدرس عمومي تمام دستگاهها 

 Slave  مي باشد.  

RATE 
  نرخ ارتباط سريال

Baud rate ( b/s ) 

2400 
4800 
9600 
19200 
38400 

 ) .بيت بر ثانيه ( نرخ سريال  9600

parit 
 نوع پريتي 

Parity 

None 
Even 
odd 

none 

  :  باشد noneاگر پريتي 
   Stop bit = 2آنگاه  

  :باشد  oddيا  evenاگر پريتي 
 Stop bit =1آنگاه  
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Group _ Continuous  

 
  :تنظيمات ارسال پيوسته  گروه 
با انتخاب مد ارسال پيوسته فريم هاي حاوي اطلاعات وزن كه توسط كاربر انتخاب مي شود بصورت  :شرح 

  ) .داده هاي ارسالي بصورت كدهاي اسكي مي باشد ( پيوسته از طريق پورت هاي سريال ارسال مي شود 
  

  RUN > m-cnf > G-con :مسير   
  

 
 
 
 
  
  
 

G- COM 

علامت 
 نمايش

 تعريفنام و 
محدوده 
 تغييرات

پيش 
 فرض

 توضيح

ENABLE 

فعال كننده ارسال  
  پيوسته

Enable 

OFF 
ON 

OFF  

باشد ، فريم  ONاگر اين پارامتر 
اطلاعات بصورت پيوسته از يكي از 

  . پورتهاي انتخاب شده ارسال مي شود 
بعد از تغيير اين پارامتر لازم است (

 .)خاموش نمائيد –دستگاه را يكبار روشن

TIME 
  زمان ارسال

Time 

0 
- 

100 
 

50 

ط سزمان ارسال فريمهاي اطلاعات تو
  . اين پارامتر تعيين مي شود 

  .است  20msهر واحد برابر  -

PORT 
  پورت
Port 

RS485 
RS232 

 
RS485 

و  RS232دستگاه داراي دو پورت 
RS485  توسط اين پارامتر ، . مي باشد

 .شماره پورت انتخاب مي شود

DATA 
  نوع داده هاي ارسالي

Type Data 

0 
- 
7 

1 

تعداد نوع داده هاي ارسالي توسط اين 
  . پارامتر انتخاب مي شوند 

  داده اي ارسال نمي شود  – 0
  وزن خالص – 1
  )بدون پردازش( A/Dمقدار خام  – 2
 A/Dمقدار خام+ وزن خالص –3



  
  TD-1000                                        TIKA و كنترلر وزننمايشگر   

 
٢٦ 

  :  فرمت فريم ارسالي بصورت جدول ذيل مي باشد 
  

  تعداد  1  8  1 8 1  1 1
  نوع  شروع فريم  داده  جدا كننده  داده LRCكد خطا  انتهاي فريم 

LF 
0X0A 

CR 
0X0D  

 مجموع  2متمم 
 با بيتهاي فريم

 A/Dمقدار خروجي 
 )Floatبدون پردازش(

, 
 (0X2C) 

  وزن خالص
(Float) 

: 
 ( 0X3A) 

  توضيح

    
  : بصورت زير است  7.35796 برابر  ( Net  Weight ) ارسال فريم وزن) مثال 

١  ٢ ٣ ٤ ٥ ٦ ٧ ٨ ٩ ١٠ ١١ ١٢  
شماره 

  بايت

LF  CR LRC -  ٧  .  ٣  ٥  ٧  ٩  ٦  :  
كد 

  اسكي

0x0A  0x0D  0x33  0x20  0x36  0x39  0x37  0x35  0x33  0x2E  0x37  0x3A  
كد 

 هگز

  
  : LRCبررسي خطاي 

  10تا  1مجموع بايتهاي :  
 

0x3A + 0x37 + 0x2E + 0x33 + 0x35 + 0x37 + 0x39 + 0x36 + 0x20 + 0x33= 0x200  
 .است پس خطايي در فريم رخ نداده است  0چون بايت كم ارزش مجموع بايتها برابر 

  . اگر دستگاه داراي پورت سريال باشد مي توان وارد اين گروه شد 

 .ارسال مي شوندوقتي كه مد ارسال پيوسته را فعال مي كنيد ، داده ها بصورت پيوسته از پورت انتخابي :  هشدار 
منظور از   .ديگر وصل شود  Masterخارج شده و نبايد به  MODBUS/RTUت از پروتكل ردر اين هنگام آن پو

Master  دستگاهي است كه درخواست مي كند وSlave  پروتكل . جواب مي دهدMODBUS  بصورتMaster 
  . عمل مي كند  Slaveو 
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Group _ Analog Output 

 
  : تنظيمات خروجي آنالوگگروه 
  . ي اين گروه جهت تنظيمات خروجي آنالوگ به كار مي رود پارامترها  :شرح 
  . در صورتي كه دستگاه داراي خروجي آنالوگ باشد مي توان وارد اين گروه شد : توجه 

دماي دستگاه به حد تعادل ، قبل از شروع به كار حتما دستگاه را بمدت  رسيدن براي پايداري حرارتي و
  . نيم ساعت روشن بگذاريد 

     

  
 4خروجي  50Kgتا   0مي خواهيم به ازاي وزن . باشد   200Kgبرابر FS ( Full Scale ) فرض كنيد) مثال 

   .پارامترهاي دستگاه بصورت زير تنظيم مي شوند . توليد كنيم  mA 20تا 

Set – H = 50.000 
Set – L = 0.0000 
Type    =  Currt 
Up        = 20.000 
down    = 4.0000  

  
 

                                                  

G- A-O 

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده
 تغييرات

 توضيح پيش فرض

SET-H 
 

  )وزني(حد بالا 
Set high 

-9999 
- 

99999 

100.00 
 

مقدار حد بالايي خروجي آنالوگ به 
ازاي وزني برابر مقدار اين پارامتر 

 . توليد مي شود 

Set-l 
  )وزني(حد پايين 

Set how  

-9999 
- 

99999 
0 

مقدار حد پائين خروجي آنالوگ به 
ازاي وزني برابر مقدار اين پارامتر 

  .  توليد مي شود 

Type 
  نوع خروجي آنالوگ

Type Out  
Volt 

Currt 
Volt 

) ولتاژ يا جريان(نوع خروجي آنالوگ 
  . توسط اين پارامتر تعيين مي شود 

Up 
  )ولتاژ يا جريان(حد بالا 

Up  
0 

20 
10 

ولتاژ يا (حد بالايي خروجي آنالوگ 
  )جريان

down 

ولتاژ يا  (حد پايين 
  ) جريان

down  

0 
20 

0 

ولتاژ يا (حد پائين خروجي آنالوگ 
  جريان
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Group _ Calibration Analog Out 

 
  : كاليبراسيون خروجي آنالوگگروه 
توصيه مي شود با . را كاليبره نمود ) جريان  –ولتاژ ( در اين گروه مي توان خروجي آنالوگ  :شرح 

  . خروجي آنالوگ را كاليبره نمائيد ) عوض شدن فصول ( تغييرات محسوس در دماي محيط 
  .  در صورتيكه دستگاه خروجي آنالوگ نداشته باشد نمي توان وارد اين گروه شد 

  
  RUN > M - CNF > G - ID :مسير    

  
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 

G- CAO 

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده
 تغييرات

 توضيح پيش فرض

TYPE 
 

  نوع كاليبراسيون
 )ولتاژ يا جريان(

0  
1 

0 
 

نوع كاليبراسيون را مشخص مي 
  . نمائيم 

  كاليبراسيون ولتاژ  – 0
 كاليبراسيون جريان –1

Out 1 
  )مقدار خروجي

Out 1  

-9999 
- 

99999 
0  

مقداري كه روي خروجي ظاهر مي 
حسب بر )  ولتاژ يا جريان (شود 

ولتاژ يا ميلي آمپر در اين پارامتر 

را  }وارد مي نماييم و سپس كليد
  .مي زنيم 

Out 2 
  مقدار خروجي

Out 2  

-9999 
- 

99999 
0 

مقداري را كه روي خروجي ظاهر 
را بر )  ولتاژ يا جريان (مي شود 

حسب ولت يا ميلي آمپر در اين 
پارامتر وارد مي نماييم و سپس كليد 

    را مي زنيم}
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  : نحوه كاليبراسيون خروجي آنالوگ 

اگر مي خواهيد خروجي ( را به خروجي مورد نظر وصل مي نمائيد ) مولتي متر(ابتدا دستگاه اندازه گيري 
و اگر مي خواهيد جريان را كاليبره  GA , Voutاي هنيولتاژ را كاليبره كنيد سيمهاي مولتي متر را به پ

  برويد  G-CAOو به گروه كنيد سپس دستگاه را روشن .  )متصل نماييد   GA و Ioutاي ينهنمائيد به پ
  .)  G-CAO M-CNF   >  RUN <مسير ( 
  خص ـمشرا  type ( Type )راسيون ـنوع كاليب رـن پارامتـاولي . روه شويدـگاين وارد  _د ـبا زدن كلي -  1

   .مي كند 
  . ) جريان 1ولتاژ و  0 (كاليبراسيون را مشخص نماييد نوع با مقدار دادن به اين پارامتر ،  -  2
آنرا تغيير دهيد و سپس با مقدار  } $ پارامتر بصورت چشمك زن مي شود با كليد _با زدن كليد   - 3

  . آنرا ذخيره نماييد  [  كليد
  .)  نمايش داده مي شود Out1پارامتر  (را بزنيد  }كليد  -  4
بر حسب  . (وارد نماييد  Out1نماييد را در پارامتر مي عددي را كه روي مولتي متر خود مشاهده  - 6

 ^  _ } $را بزنيد تا پارامتر چشمك زن شود و با كليد هاي  _براي اين كار كليد . )  ولتاژ يا ميلي آمپر
  . مقدار پارامتر را ذخيره نماييد  [ را تغيير دهيد و سپس با زدن كليد اين پارامترمقدار 

  . ) نمايش داده مي شود  Out2پارامتر (را بزنيد  }كليد -  7
بر حسب  . (وارد نماييد  Out2نماييد را در پارامتر مي عددي را كه روي مولتي متر خود مشاهده  -  8

 ^  _ } $را بزنيد تا پارامتر چشمك زن شود و با كليد هاي  _براي اين كار كليد . )  ولتاژ يا ميلي آمپر
  . مقدار پارامتر را ذخيره نماييد  [ را تغيير دهيد و سپس با زدن كليد اين پارامترمقدار 

  . سپس دستگاه بطور خودكار ريست مي شود  .را بزنيد  }كليد - 9
  . ه روشن بگذاريد تا به دماي تعادل برسد قدقي 30قبل از كاليبراسيون ، دستگاه را بمدت  *
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Group _ ID 

 
  :گروه مشخصات دستگاه 

اين پارامترها در كارخانه تنظيم و غير قابل تغيير و نشان دهنده مي باشند و مشخصات دستگاه را  :شرح 
  . نشان مي دهند 

  
     RUN > M - CNF > G - ID :مسير    

  
 

                                                      
  
 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 
  

G- id 

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده
 تغييرات

پيش
 فرض

 توضيح

model 
 مدل دستگاه

Device model 
 

- 1000 
در زمانمقدار اين پارامتر ها

  .ساخت در كارخانه تنظيم مي شود

h-ver 
  نسخه سخت افزار
Hard Version 

- 2.0 

s-ver 
  نسخه نرم افزار

Soft Version 
- 3.5 
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Group _ Program  

 
  :گروه برنامه 

  .  در اين گروه انتخاب شماره برنامه انجام مي شود  :شرح 
  

     RUN > m - set > G-prg :مسير    

  
 

                                                      
  

  
  

  
  
  
  
  

G- prg 

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده
 تغييرات

پيش
 فرض

 توضيح

n-prg 
  شماره برنامه 

Program Number 0 - 24 0 

( هر برنامه متشكل از  نقطه تنظيم رله
 .مي باشد )  SET  ست پوينت ها

  

Set-m 
  ضريب نقطه تنظيم
Set multiple 

0.1 
- 

100.0 

1.0 
 

اين پارامتر ضريبي براي نقطه تنظيم 
  .مي باشد )  Set Point(ها 

Set-l 
  حد پايين وزن
Set Low 

-9999 
- 

99999  
0  

با پايين آمدن  ,بعد از زدن آخرين رله 
وزن رله ها فعال نمي شوند تا زماني 

 Set Lowكه مقدار وزن از پارامتر 
  .كمتر شود 

 Onدر وضعيت  Autoاگر پارامتر  -
  .باشد اين مد فعال مي شود 
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Group _ Set  

 
  :نقطه تنظيم رله ها   گروه

مقدار وزني كه ) عملكرد ( در اين گروه نقطه عملكرد رله ها تنظيم مي شود منظور از نقطه تنظيم  :شرح 
  .   بايد اندازه گيري شود

  
     < G - SET  RUN >  M - SET  :مسير    

  
  . باشد مقدار نقطه تنظيم ها با هم جمع مي شوند  ON در وضعيت BATCH اگر پارامتر: نكته 

SET1 = SET1                                     
SET2 = SET2 + SET1             

                                                           SET3 = SET3 + SET2 + SET1   

                                                                                     
 .مي باشد  onدر حالت پيش فرض اين پارامتر          

  .قرار دارد  M-ADV ( M-ADV )در منوي  G-CNF ( G-CNF )امتر در گروه راين پا -

G- set 

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده
 تغييرات

پيش
 فرض

 توضيح

SET1 
 

SET2 
 

SET3 
 

SET4 
 

SET5 
 

SET6 
 

SET7 
 

SET8 
 

SET9 
 

  نقطه تنظيم
 )ست پوينت ( 

 
SET 
 
 
 

0  
-  

99999 
0 

  محل اعشار اين پارامتر ها را  -
  . نمي توان جابجا نمود 

محل اعشار اين پارامتر ها از روي  -
  تعيين مي شود  pointپارامتر 

  ) .به گروه نمايشگر مراجعه شود ( 
تعداد پارامتر هايي كه در اين گروه  -

  ديده مي شود بستگي به پارامتر     
N-RLY  ) دارد ) تعداد رله ها .  

نحوه عملكرد رله ها بستگي به شماره  -
مراجعه  G-RLYبه گروه ( فرمول دارد 

  ).شود 



  
  TD-1000                                        TIKA و كنترلر وزننمايشگر   

 
٣٣ 

         
Group _ Dead  

 
  :بار مرده   گروه

  .در هوا مي ماند ) ريزش بار ( وزني كه موقع بارگيري  :شرح 
  .تعريف نمود )  Dead( در اين گروه مي توان براي هر رله وزن بين راه 

  
     < G - ded   RUN  > m - SET  :مسير       

     

  
  
  
  
  
 
 
 
  
 
 
 
  

G- DED 

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده
 تغييرات

پيش
 فرض

 توضيح

dead1 
 

dead 2 
 

dead 3 
 

dead 4 
 

dead 5 
 

dead 6 
 

dead 7 
 

dead 8 
 

 وزن بين راه

  ) بار مرده ( 
Dead 

 
 
 

0 
- 

99999 
0 

  محل اعشار اين پارامتر ها را  -
  . نمي توان جابجا نمود 

محل اعشار اين پارامتر ها از روي  -
  .تعيين مي شود  Rs – D2پارامتر 

تعداد پارامتر هايي كه در اين گروه  -
  ديده مي شود بستگي به پارامتر     

N-RLY  ) دارد ) تعداد رله ها .  
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Group _ Confige _ Relay  

 
  .تنظيم پيشرفته رله ها در اين گروه انجام مي شود : گروه تنظيمات پيشرفته رله ها  

     RUN > m - adv > G - cnf: مسير    

  

G- cnf 

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده 
 تغييرات

پيش
 فرض

 توضيح

 
 

BATCH 
 
 
 

 
  بچينگ 

BATCH 
 

Off  
on 
 

on 

مقدار وزن قرائت شده جهت فرامين  BATCH = OFFاگر پارامتر 
  . مقايسه مي شود   SET 8 … SET 1رله با مقادير 

مقدار وزن قرائت شده جهت فرامين رله با  BATCH = ON اگر  
  مقادير زير مقايسه مي شود 

SET 1 = SET 1 
SET 2 = SET 1+ SET 2  

SET 3 = SET 1+ SET 2 + SET 3  

                              

FINE 

  واقعي  مقدار
 نقطهمقايسه وزن با (

  )دارواقعيقمتنظيم ها يا 
FINE 

Off - 
on 
 

off 

مقدار وزن قرائت شده جهت فرامين رله با  FTNE = OFFاگر 
  . مقايسه مي شود  SET iمقادير 

مقدار وزن قرائت شده جهت فرامين رله با مقادير  FINE = ONاگر 
SET i + error i   مقايسه مي شود.   

error i   مقدار خطائي است كه در اثر بارگيري مرحله قبلي رخ داده
  .است

T-FIN 

تايمر ذخيره سازي مقدار 
 واقعي

Time Fine 
0-100  0 

 . تايمر ذخيره سازي مقدار واقعي وزن بعد از فرمان هر رله 
  .ميلي ثانيه مي باشد  100هر واحد برابر 

auto 

  اتوماتيك
  )بار گيري ( 

Automatic 

Off 
on 

off 

باشد رله ها بر اساس مقدار وزن  offاگر اين پارامتر در وضعيت 
  .عمل مي كنند 

رله ها تا  ,بعد از زدن رله آخر  ,باشد  onاگر اين پارامتر در وضعيت 
  .شود غير فعال مي شوند Set-lزماني كه مقدار وزن كمتر از 

hyss 
 باند هيسترزيس 

Hysteresis 
0-100 1 

 وصل سريع رله حول نقطه هاي تنظيم ، براي جلوگيري از قطع و
 اين ضريب برابر. باند هيسترزيس در نظر گرفته شده است 

×  FS مي باشد.   
 .باشد Hyss =  1 و  Kg 100اگر ظرفيت نامي لودسل برابر : مثال 

  . 100grباند هيسترزيس برابر است با     

× 100kg = 0.100kg      
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Group _ Relay  

 
   :گروه تنظيمات رله  

 . در اين گروه نحوه رله زني، تعداد رله ها و باند هيسترزيس تعيين مي شود  :شرح 
  .تنظيم نمائيد  مورد مصرف خودجهت عملكرد صحيح رله ها ، حتما پارامتر هاي اين گروه را مطابق 

     RUN > m - ADV > G - rly: مسير    

 
  .فعال مي شود  بعد از عمل نمودن آخرين رله ، رله تخليه بطور خودكار: رله تخليه  *

بطور خودكار  3، رله  2قرار دهيد ، بعد از زدن رله  2را برابر  Numberبعنوان مثال ، اگر تعداد رله ها 
  . روشن مي شود 

را برابر با تعداد دريچه هاي ماشين خود قرار دهيد و رله تخليه بطور  Numberپارامتر تعداد رله ها  *
   .خودكار بعد از آخرين رله عمل مي نمايد 

  
  
  
  
  
  

G- rly 

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده
 تغييرات

پيش
 فرض

 توضيح

 
 

NUMBR 
 
 
 

 
  تعداد رله ها

Relay Number 
 

0-8 5 

حتما تعداد رله ها مورد نياز خود را 
  . وارد نمائيد 

  

FORML 
  شماره فرمول 

Formal Number 
0-3 0 

  دستگاه داراي چهار نوع رله زني 
آنها  صفحه بعدمي باشد كه در جدول 

  را شرح داده ايم

INVRS  
  معكوس كننده رله ها
Relay Inverse 

0 
1 

0 

بودن اين پارامتر ،  1در صورت 
وضعيت رله ها در هر حالتي كه  

 .باشند معكوس مي شود 



  
  TD-1000                                        TIKA و كنترلر وزننمايشگر   

 
٣٦ 

  
 :    ره فرمولنحوه عملكرد رله ها بر اساس شما

  
 3فرمول 

)BCD (   محدوده وزن  0فرمول   1فرمول  

00000000  00000000 00000001 Weight ≤ Set1 

00000001  00000001 00000010 Set1< Weight ≤ Set2  

00000010  00000010  00000100  Set2< Weight ≤ Set3  

00000011  00000100  00001000  Set3< Weight ≤ Set4  

00000100  00001000  00010000  Set4< Weight ≤ Set5  

00000101  00010000  00100000  Set5< Weight ≤ Set6  

00000110  00100000  01000000  Set6<Weight ≤ Set7  

00000111  01000000  10000000  Set7<Weight ≤ Set8  

00001000  10000000  00000000  Set8<Weight 

  
  : 10001001وضعيت   به عنوان مثال منظور از -
    Relay1 = On   وRelay4 = On  وRelay8 = On  و بقيه رله ها خاموش هستند .  
 .دارد)  Set i+1(و نقطه تنظيم بعدي )  Set i( عملكرد هر رله بستگي به نقطه تنظيم خود  -
   

  :  2فرمول 
  .دارد ) Set ( عملكرد هر رله در اين فرمول فقط بستگي به نقطه تنظيمش  

       ورت خاموشـبود آن رله روشن ،  در غير اينص كمتر)  Set( اگر مقدار وزن از نقطه تنظيم  
  .مي شود 

   
       if  ( Weight < Set i , i = 1-8 ,  Relay i = 1 )) روشن (

  Relay i = 0                                        else ) خاموش (         
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Group _ Input  

 
  :  وروديهاي ديجيتالگروه تنظيمات 

  . پارامترهاي اين گروه جهت تنظيمات وروديهاي ديجيتال بكار مي روند  :شرح 
  

     RUN > m - ADV > G - inp: مسير 

  
 
 
  
  
  
  
  
  
  
  
  

G- INP 

علامت 
 نمايش

 نام و تعريف
محدوده
 تغييرات

پيش
 فرض

 توضيح

time  
  وروديها  زمان تاخير

Time Delay 
0-100 5 

اثر نويز در وروديها يك براي حذف 
در نظر گرفته شده  فيلتر نرم افزاري

  . است 
براي پذيرفته شدن وروديها بايد اين 

  .زمان  طي شود
ميلي  100هر واحد اين پارامتر برابر  

 . ثانيه مي باشد 

start 
 فعال كننده ورودي 

Start 
off 
on 

off 

بعد از  (on)اگر اين پارامتر فعال شود 
رله ها غير فعال مي  ,زدن رله آخر 

زده  Startشوند و تا زماني كه ورودي 
 .نشود در همان وضعيت باقي مي ماند
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Group _ Timer On   
 

 : گروه تايمر تاخير در وصل رله ها  
 . براي هر رله يك پارامتر زماني در نظر گرفته شده كه مي توان با يك تاخير زماني رله را وصل نمود: شرح 

  
     RUN > m-adv > G-cnf: مسير    

  
  
  

  
 
 
 
  

 
 
  
 
 
 
  

 

G- ton 

علامت 
 نمايش

 محدوده تغييرات نام و تعريف
پيش
 فرض

 توضيح

t-on1 
t-on2 
t-on3 
t-on4 
t-on5 
t-on6 
t-on7 
t-on8  

تايمر تاخير در 
  وصل رله

Timer On 

0 – 1000 5 

تاكيد مي شود اين پارامتر فقط  -
رله ) روشن شدن ( در موقع وصل 

  . تاثير دارد 
تعداد پارامتر ها ئي كه در اين  -

گروه ديده مي شود بستگي به 
) تعداد رله ها (  N- Rlyپارامتر 

  .دارد 
  نيه ميلي ثا 100هر واحد برابر  -

  .مي باشد 
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  كاليبراسيون 

با توجه به لودسل اتصال داده شده به نمايشگر و مكانيك اجرا شده نياز است كه نمايشگر متناسب با اين  
  .امكان پذير است  TD-1000دو نوع كاليبراسيون در نمايشگر . شرايط كاليبره شود 

  كاليبره با استفاده از پارامترهاي لودسل  – 1     
)  مثل شاهين (در مواقعي استفاده مي شود كه پارامترهاي لودسل معلوم باشند و اتصالات رابط 

در اين نوع كاليبراسيون مي توان به دقت بالايي از . در مسير لودسل و بار قرار نگرفته باشد 
  .باشد دست يافت كاليبراسيون بدون اينكه نياز به وزنه مرجع 

   )دو نقطه اي ( رجع كاليبراسيون با استفاده از دو وزنه م – 2     
اتصالات ( بيشتر مواقع شرايط به نحوه اي است كه نمي توان از پارامترهاي لودسل استفاده كرد 

در اين حالت بايد از دو وزنه مرجع ) . بار قرار گرفته باشد   رابط مثل شاهين در مسير لودسل و
درصد ظرفيت لودسل است و ديگري معمولا حالت بي  20وزن معلوم و دقيق كه يكي حدود  با( 

  . استفاده كرد ) باري 
 )   Fs = Full Scale ) (mv – v = mv/v(  لودسل با استفاده از پارامترهايكاليبره  - 1

 mv/v  ( ،modeحساسيت لودسل FS  ( ،mv-v  )  ظرفيت نامي لودسل(  fsدر اين نوع كاليبراسيون بايد  

در پارامترهاي نمايشگر تنظيم )  FACT2 ضريب تبديل واحد(  fact2و )  MODE نوع كاليبراسيون( 
  .د نشو

Fs :  همانFull Scale  يا ظرفيت نامي لودسل مي باشد كه روي بدنه لودسل يا در برگه شناسنامه
هنگاميكه از . مي باشد ) تن (  Tيا ) كيلو گرم (  Kgلودسل ذكر شده است كه معمولا بر حسب 

با جمع ظرفيت نامي لودسل ها بايد برابر  Fsچند لودسل به صورت موازي  استفاده مي شود 
  .باشد

 MV-V : دسل بوده كه با حساسيت لو mv/v  ) لودسل . نمايش داده مي شود ) ميلي ولت بر ولت
اين مقدار نيز در بدنه لودسل معمولا . مي باشند  1mv/v  ،2mv/v  ،3mv/vهاي متداول درانواع 

: هر لودسل در برگه شناسنامه ذكر شده است مثلا ) دقيق ( اما مقدار واقعي . ذكر مي شود 
2.0011mv/v  1.9908ياmv/v دقيق بايد از مقادير ذكر شده در برگه  نكه براي كاليبره شد

 .شناسنامه استفاده شود 
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 Mode  :كاليبراسيون  اين پارامتر نوع)Mode   ( را مشخص مي كند و دو مقدار:  

fs-md  ) كاليبراسيون اسميFS-MD  ( وld-md  ) كاليبراسيون وزنه ايLD-MD  ( براي دستگاه
قرار  fs-mdبراي كاليبراسيون با مشخصات اسمي مقدار اين پارامتر بايد برابر  .شده است  تعريف 
  .گيرد 

Fact2  : اگر از دستگاه براي . بكار مي رود ) مثلا وزن به نيرو ( اين پارامتر براي تبديل واحد
  .قرار دهيد  0000 . 1استفاده مي نماييد مقدار اين پارامتر را برابر  اندازه گيري وزن

و سپس گروه لودسل             )  m-cnf  ) M-CNFپارامترهاي بالا ابتدا به منوي تنظيمات براي دسترسي به 
G-LDC ( G-LDC )  عمل نماييد شكل زير ا كردن و تغيير اين پارامتر ها مانندپيدبراي . برويد .  

  

  
پسورد داشته باشد ، اول بايد عدد رمز را وارد كنيد تا بتوانيد  M-CNFاگر گروه تنظيمات  :نكته 

 ) .براي توضيحات بيشتر به بخش گذاشتن عدد رمز مراجعه كنيد ( پارامترهاي اين منو را تغيير دهيد 
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  .را تشريح مي كند  صفحه قبلتوضيحات زير ، شكل 

  .در صفحات نمايشگر  Fact2 و FS  ،MV-V ، MODEپيدا كردن پارامترهاي  – 1    
  ) . ^با زدن كليد ( به صفحه منو ها برويد  RUNاز صفحه  -          

  ) . } و $با زدن كليد هاي ( را پيدا كنيد ) تنظيمات (  M-CNFاز صفحه منوها ، منو  -             
  ) . _با زدن كليد ( شويد  M-CNFوارد منو  -             
  ) . } و $با زدن كليد هاي ( را پيدا كنيد ) گروه لودسل (  G-LDCاز صفحه گروه ها ، گروه  -             
 ) . _با زدن كليد ( شويد  G-LDCوارد گروه  -             

  را پيدا كنيد  Fact2 و  Modeو MV-V , FSاز صفحه پارامترها ، پارامترهاي  -
 .و براي تغيير هر كدام مانند مراحل بعد عمل نماييد )   } و $با زدن كليد هاي (   

 
پس از پيدا كردن پارامترهاي مورد نظر براي تغيير مقدارشان مانند زير عمل : تغيير پارامتر ها   - 2   

  : كنيد 
را بزنيد تا پارامتر بصورت چشمك زن شود و سپس از  _براي تغيير پارامتر مورد نظر كليد 

  :كليدهاي 
  براي افزايش  % $
  براي كاهش  | }
  براي چرخاندن رقم چشمك زن   _
  )فقط در پارامترهاي اعشاري ( براي چرخاندن نقطه اعشار  ^

  . استفاده نماييد 
  : ذخيره يا لغو تغييرات اعمال شده   -  3    

تغييرات استفاده  ) Cancel( براي لغو  \تغييرات و از كليد  ) Save( براي ذخيره [از كليد 
  . نمائيد 

اساس مشخصات دستگاه بر  تاروشن نمائيد   - بعد از اعمال تغييرات يكبار دستگاه را خاموش   -  4
  . اسمي كاليبره شود
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  :   در جدول زير كاليبراسيون با مشخصات اسمي بطور مشروح آورده شده است 

  
  

ف
ردی

  

 مراحل كاليبراسيون
صفحه نمايش داده 

  شده
سمبل نمايش داده 

  شده

1  
بخش اتصالت الكتريكي ،  اتصالات برق و لودسل را طبق توضيحات

  صفحه اصلي  . برقرار كنيد و دستگاه را روشن كنيد 

  
0.0 

2  
با اين عمل . نگهداريد  ) ^(  ثانيه 3را به مدت  ) MENU(   _كليد

ما وارد مرحله اي مي شويم كه مي توانيم از چهار منوي اصلي يكي را 
  . انتخاب كنيم 

منوي صفحه 
  كاليبره

  

M-CAL  

3  
با اين عمل در . را بصورت لحظه اي فشار دهيد  ) PROG(  }كليد 

  ) M-CNF  )M-CNF تنظيمات واقع ما از چهار منوي اصلي منوي
  .را انتخاب كرده ايم 

 منوي صفحه
configuration 

  

M-CNF  

4  

  .را بصورت لحظه اي فشار دهيد   )  MENU(  _كليد 
با اين عمل ما وارد مرحله اي مي شويم كه مي توانيم از گروه هاي 

  .يكي را انتخاب كنيم  m-cnfموجود در منوي 
ظاهر مي شود كه نمايش رمز براي قفل كردن  G-PS2در ابتدا گروه

  . اين منو مي باشد 
نمايش داده شد يعني براي ورود به   = = LCاگر در رديف دوم 

  . برويد  6و به مرحله پارامتر هاي اين منو قفلي وجود ندارد 

نمايش داده شد يعني براي ورود به پارامتر   . . LCاگر در رديف دوم 
 5قفل به مرحله هاي اين منو قفلي وجود دارد كه براي باز كردن اين 

  . )براي توضيحات بيشتر به بخش گذاشتن عدد رمز مراجعه كنيد(برويد

    يا  صفحه گروه پسورد

G-PS2 
LC ==  

G-PS2 
LC . . 
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ف
ردی

  

 مراحل كاليبراسيون
داده صفحه نمايش 
  شده

سمبل نمايش داده 
  شده

5  

را بصورت لحظه  _كليد ) وارد كردن عدد رمز ( براي باز كردن قفل 
در اين . شويد  G-PS2 ( G-PS2 )پسورد اي فشار دهيد تا وارد گروه 

  . نشان داده مي شود   0مقدار نمايشگر  لحظه در رديف دوم
اگر به هر . عمل نماييد  9و  8 براي وارد كردن عدد رمز مانند مرحله

( دليل موفق به وارد كردن عدد رمز نشديد به بخش گذاشتن پسورد 
  .برويد و سپس مراحل بعدي را انجام دهيد ) گذاشتن عدد رمز 

 نمايشگر عدد رمز در رديف دوم ،بدرستي انجام شود  9و  8 اگر مراحل

 را \براي خارج شدن از اين صفحه كليد . نشان داده مي شود 
در اين لحظه در رديف دوم نمايشگر . بصورت لحظه اي فشار دهيد 

  .بعدي برويد  نشان داده مي شود و سپس به مرحلهLC ==  مقدار  

  صفحه پسورد

  
PASS2 

0 

را بصورت لحظه اي فشار دهيد ، با اين عمل در )  PROG(  }كليد  6
  .  را انتخاب كرده ايم  ) G-LDC ) G-LDC واقع ما گروه لودسل

صفحه گروه 
  لودسل

  
G-LDC  

7  

را بصورت لحظه اي فشار دهيد ، با اين عمل وارد )  MENU( _ كليد
پارامتر  5مي شويم كه مي توانيم از  ) G-LDC ) G-LDC گروه لودسل
 FSاولين پارامتر اين گروه  .يكي را انتخاب كنيم  اين گروه موجود در

( FS ) براي تغيير .  مي باشد 100.0 پيش فرض آنكه مقدار  است
عمل نمائيد در غير اينصورت به مرحله  9و  8اين پارامتر مانند مراحل 

  .برويد  10

صفحه انتخاب 
 FSپارامتر 

  

FS 
100.00  

8  

را بصورت لحظه اي  ) MENU(  _كليد براي تغيير مقدار اين پارامتر ،

 |  }و % $با كليدهاي . شود اول چشمك زن  رقممي زنيم تا 
رقم _  با زدن مكرر كليد. را كم و يا زياد كرد  مقدار آنرامي توان 

به مدت   _با فشردن مكرر كليد  . هاي بعدي چشمك زن مي شوند 

فقط در (  مي توان نقطه اعشار را نيز جا بجا كرد ) ^( ثانيه  3
  .    )پارامترهاي اعشاري 

صفحه تنظيم 
   FSپارامتر 

FS 
100.00  
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ف
ردی

  

 مراحل كاليبراسيون
صفحه نمايش داده 

  شده
سمبل نمايش داده 

  شده

9  

اين مقدار بايد در حافظه )اعمال تغييرات(بعد از انجام مرحله قبل 
  . دستگاه ذخيره شود 

 SAVEفشرده شود )  [(  ثانيه 3به مدت  ) TARE(  \  اگر كليد
 نمايش داده مي شود كه به معني ذخيره در حافظه است و اگر كليد

\  )TARE (  به صورت لحظه اي فشرده شود حروفCANCL 
  . نمايش داده مي شود كه به معني لغو ذخيره مي باشد 

دو حروف همان )  canclيا  save(  بعد از نمايش لحظه اي اين
  . نمايش داده مي شود  بدون چشمك زنصفحه مرحله قبل 

  ذخيره مي شود
  

SAVE  

  ذخيره نمي شود
  )لغو ( 

 

CANCL  

10  

  MV-Vپارامتر بعدي اين گروه يعني  ) PROG ( } با زدن كليد
) mv/v (  مي   2.000انتخاب مي شود كه مقدار پيش فرض آن

  . باشد 
براي  9و  8اگر نياز به تغيير مقدار اين پارامتر داريد مانند مرحله 

  .اعمال تغييرات و ذخيره عمل نماييد 

 انتخابصفحه 
 mv/vپارامتر 

  

MV-V 
2.0000  

11  

  MODEپارامتر بعدي اين گروه يعني  ) PROG ( }با زدن كليد
( MODE )  اين پارامتر كه داراي دو حالت .انتخاب مي شود LD–MD  

 )LD-MD ( معني مد كاليبره با دو وزنه  به )LD2 , LD1   ( وFS-MD   
( FS-MD ) مشخصات اسمي است  به معني مد كاليبره با.  

  .باشد  FS-MD ( FS-MD )مقدار اين پارامتر بايد برابر 
  .عمل نماييد  9و  8براي تغيير و ذخيره مقدار پارامتر مانند مراحل 

صفحه انتخاب مد 
  كاليبراسيون

  

MODE 
FS-MD  
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ف
ردی

  

 مراحل كاليبراسيون
داده  صفحه نمايش
  شده

سمبل نمايش داده 
  شده

12  
  

   Fact1 پارامتر بعدي اين گروه يعني ) PROG ( }با زدن كليد
) FACT1 (  مي  1.0000انتخاب مي شود كه مقدار پيش فرض

اين پارامتر بعنوان يك ضريب براي تبديل واحد استفاده مي شود . باشد
 9.8پارامتر بايد برابر بعنوان مثال براي تبديل وزن به نيرو مقدار اين ( 

البته اين ضريب فقط در كاليبراسيون با دو وزنه اعمال ) . قرار گيرد 
  .مي شود 

 1.0000اگر از اين امكان استفاده نمي كنيد مقدار اين پارامتر را برابر 
  .قرار دهيد 

 براي 9و  8اگر نياز به تغيير مقدار اين پارامتر داريد مانند مرحله 
  .و ذخيره عمل نماييد اعمال تغييرات 

صفحه ضريب 
  تبديل واحد

  

Fact1 
1.0000 

13  

   Fact2 پارامتر بعدي اين گروه يعني ) PROG ( }با زدن كليد
) FACT2  ( مي  1.0000انتخاب مي شود كه مقدار پيش فرض

اين پارامتر بعنوان يك ضريب براي تبديل واحد استفاده مي شود . باشد
 9.8وزن به نيرو مقدار اين پارامتر بايد برابر  بعنوان مثال براي تبديل( 

البته اين ضريب فقط در كاليبراسيون با مشخصات اسمي ) . قرار گيرد 
  .اعمال مي شود 

اگر از اين امكان استفاده نمي كنيد حتما مقدار اين پارامتر را برابر 
  .قرار دهيد  1.0000

براي  9و  8اگر نياز به تغيير مقدار اين پارامتر داريد مانند مرحله 
  .اعمال تغييرات و ذخيره عمل نماييد 

صفحه ضريب 
 تبديل واحد

كاليبراسيون با ( 
  )مشخصات اسمي 

  

Fact2 
1.0000 

به صفحه اصلي وارد  ) [(  ثانيه 3به مدت  ) TARE(  \با فشردن كليد اكنون كاليبراسيون به اتمام رسيده است   14
 . روشن كنيد تا پارامترهاي تغيير داده شده در دستگاه اعمال شود  -يكبار خاموش  دستگاه نمايشگر رامي شويم 
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  :  )دو نقطه اي ( كاليبره كردن با دو وزنه مرجع - 2

نسبت به  اين روش. در اين روش از دو وزنه با مقدار معلوم براي كاليبراسيون استفاده مي شود 
  .كاليبراسيون با مشخصات اسمي دقيق تر است 

كاليبراسيون  و سپس به گروه )  M-CAL )M-CALبراي كاليبراسيون به اين روش وارد منوي كاليبراسيون 
G-CAL  )G-CAL  ( برويد تا پارامترLD1  مشاهده شود .  

را بطور لحظه اي  }سپس كليد . ذاريد و سعي كنيد كفه  بدون حركت بماند گاول را روي كفه ب وزنه
را روي )  LD2( دوم  ها وزنهLED بعد از خاموش شدن . ها شروع به چشمك زدن مي كنند  LED. بزنيد
ها  LED.  را بطور لحظه اي بزنيد }سپس كليد . كفه  بدون حركت بماند  ذاريد و سعي كنيدگكفه ب

  .ها دستگاه كاليبره شده است  LEDشروع به چشمك زدن مي كنند و بعد از خاموش شدن 
  :بهتر است وزنه ها داراي مشخصات زير باشند 

در ) ت روي لودسل قرار گيرد گحالت بي باري فقط كفه يا با( برابر صفر ) :  LD1( وزنه اول 
  .نظر گرفته شود  

  .درصد ظرفيت لودسل در نظر گرفته شود   20برابر ) :  LD2( وزنه دوم 
تاثيري ندارد و در هر دو مرحله كاليبراسيون كفه يا باكت  LD2و  LD1اكت در مقادير وزن كفه و ب: توجه 

  :مراحل كاليبراسيون بطور خلاصه در شكل زير نشان داده شده است . بايد بر روي لودسل باشد 
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اين پارامتر براي تبديل واحد . در اين كاليبراسيون تاثير مي گذارد  FACT1 ( FACT1 ) پارامتر : 1نكته 

اگر از اين دستگاه براي اندازه ) . قرار مي گيرد  9.8مثلا براي تبديل وزن به نيرو برابر ( استفاده مي شود 
منو اين پارامتر در . گيرد قرار 1.000گيري وزن استفاده مي كنيد بهتر است مقدار اين پارامتر برابر 

  .قرار دارد )  G-LDC(  G-LDC و گروه لودسل ) M-CNF  )M-CNF تنظيمات
اگر براي گروه كاليبراسيون رمز گذاشته باشيد ، اول بايد عدد رمز را وارد كنيد تا بتوانيد وارد  : 2نكته 

  ) .براي توضيحات بيشتر به بخش گذاشتن عدد رمز مراجعه كنيد ( گروه كاليبراسيون شويد 
  

  :  با دو وزنه بطور مفصل در جدول زير آورده شده است كاليبره كردنروش 
  

ف
ردی

  

 مراحل كاليبراسيون
صفحه نمايش داده 

  شده
سمبل صفحه 
  نمايش داده شده

1  
بخش اتصالات الكتريكي اتصالات برق و لودسل را طبق توضيحات

  0.0  اصلي صفحه  . برقرار كنيد و دستگاه را روشن كنيد 

2  

با اين عمل . نگهداريد  ) ^(  ثانيه 3را به مدت  ) MENU(   _كليد
ما وارد مرحله اي مي شويم كه مي توانيم از چهار منوي اصلي يكي را 

  . انتخاب كنيم 
 M-CAL كاليبراسيوناولين منويي كه ديده مي شود منوي 

 )M-CAL  (  مي باشد.  

منوي صفحه 
  كاليبره

  

M-CAL  

3  

  .را بصورت لحظه اي فشار دهيد   ) MENU(  _كليد 
  .منوي كاليبراسيون مي شويم با اين عمل ما وارد 

ظاهر مي شود كه نمايش رمز براي قفل كردن  G-PS1در ابتدا گروه
  . اين منو مي باشد 

نمايش داده شد يعني براي ورود به   = = LCاگر در رديف دوم 
  .  برويد  5و به مرحله  پارامتر هاي اين منو قفلي وجود ندارد

نمايش داده شد يعني براي ورود به پارامتر   . . LCاگر در رديف دوم 
و نمي توانيد وارد مرحله كاليبراسيون هاي اين منو قفلي وجود دارد 

براي توضيحات ( برويد  4مرحله به  قفلبراي باز كردن اين  شويد
  . )بيشتر به بخش گذاشتن عدد رمز برويد 

يا  گروه پسورد صفحه    

G-PS2 
LC ==  

G-PS2 
LC . . 
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ف
ردی

  

 مراحل كاليبراسيون
صفحه نمايش داده 

  شده
سمبل نمايش داده 

  شده

4  

را بصورت لحظه  _كليد ) وارد كردن عدد رمز ( براي باز كردن قفل 
در اين . شويد  G-PS1 ( G-PS1 )پسورد اي فشار دهيد تا وارد گروه 

  . نشان داده مي شود   0مقدار نمايشگر  لحظه در رديف دوم
اگر به . عمل نماييد  8و  7براي وارد كردن عدد رمز مانند مرحله اي 

هر دليل موفق به وارد كردن عدد رمز نشديد به بخش گذاشتن پسورد 
  .برويد و سپس مراحل بعدي را انجام دهيد ) گذاشتن عدد رمز ( 

 نمايشگر عدد رمز در رديف دوم ،بدرستي انجام شود  8و  7 اگر مراحل

را  \براي خارج شدن از اين صفحه كليد . نشان داده مي شود 
در اين لحظه در رديف دوم نمايشگر . بصورت لحظه اي فشار دهيد 

  .نشان داده مي شود و سپس به مرحله اي بعدي برويد   == LCمقدار  

  صفحه پسورد

  
PASS1 

0 

را بصورت لحظه اي فشار دهيد ، با اين عمل در )  PROG(  }كليد  5
  .  را انتخاب كرده ايم )  G-CAL  )G-CAL كاليبراسيونواقع ما گروه 

صفحه گروه 
  كاليبراسيون

  
G-CAL 

6  

را بصورت لحظه اي فشار دهيد ، با اين عمل وارد )  MENU( _ كليد
اولين پارامتر اين  . مي شويم ) G-CAL  )G-CALگروه كاليبراسيون 

 . مي باشد0.0000است كه مقدار پيش فرض آن  LD1گروه 
) بي باري ( براي كاليبراسيون ، صفر )  LD1( معمولا مقدار وزنه اول 
  .در نظر گرفته مي شود 

. را انجام دهيد  8و  7اگر نياز به تغيير مقدار اين پارامتر داريد مراحل 
  .برويد  9در غير اينصورت به مرحله 

صفحه انتخاب 
 LD1پارامتر 

  

LD1 
0.0000  
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ف
ردی

  

 مراحل كاليبراسيون
صفحه نمايش داده 

  شده
سمبل نمايش داده 

  شده

7  

را بصورت لحظه اي  ) MENU(  _كليد براي تغيير مقدار اين پارامتر ،

 |  }و % $با كليدهاي . شود اول چشمك زن  رقممي زنيم تا 
رقم _  با زدن مكرر كليد. را كم و يا زياد كرد  آنرامقدار مي توان 

  .   هاي بعدي چشمك زن مي شوند 

 تغييرصفحه 
   پارامتر 

LD1 
0.0000  

8  

اين مقدار بايد در حافظه )اعمال تغييرات(بعد از انجام مرحله قبل 
  . دستگاه ذخيره شود 

 SAVEفشرده شود )  [( ثانيه  3به مدت  ) TARE(  \اگر كليد  
نمايش داده مي شود كه به معني ذخيره در حافظه است و اگر كليد 

\  )TARE (  به صورت لحظه اي فشرده شود حروفCANCL 
  . نمايش داده مي شود كه به معني لغو ذخيره مي باشد 

دو حروف همان )  canclيا  save( بعد از نمايش لحظه اي اين 
   .مي شود  صفحه مرحله قبل بدون چشمك زن نمايش داده

  ذخيره مي شود
  

SAVE  

  ذخيره نمي شود
  )لغو ( 

 

CANCEL  

9  

برابر صفر  LD1اگر مقدار ( در اين لحظه وزنه اول را روي كفه بگذاريد 
و سعي كنيد كفه تكان )  است ، كفه را در حالت بي باري قرار دهيد 

  .به صورت لحظه اي بزنيد را  }نخورد و سپس كليد 

بيزر نيز  صدا ( ها شروع به چشمك زدن مي كنند  LEDدر اين لحظه 
  .نمايش داده مي شود  LD2و سپس پارامتر ) مي دهد 
به مرحله ) و صداي بيزر قطع شد ( ها خاموش شدند  LEDوقتي كه 
  .بعد برويد 

مرحله اول 
  كاليبراسيون

گذاشتن وزنه اول ( 
LD1    روي كفه( 

  
LD1 

0.0000  
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ف
ردی

  

 كاليبراسيونمراحل 
صفحه نمايش داده 

  شده
سمبل نمايش داده 

  شده

10  

  . نمايش داده مي شود  LD2پارامتر  9بعد از انجام مرحله 

را  8و  7دوم نبود مراحل  برابر مقدار وزنهLD2 اگر مقدار پارامتر 
حتما  LD2مقدار ( انجام دهيد تا مقدار وزنه دوم وارد دستگاه شود 

  .در غير اينصورت به مرحله بعد برويد ) وزنه دوم باشد بايد برابر مقدار 

صفحه تنظيم 
   LD2پارامتر 

LD2 
10.000  

11  

در اين لحظه وزنه دوم را روي كفه بگذاريد و سعي كنيد كفه تكان 

  .به صورت لحظه اي بزنيد را  }نخورد و سپس كليد 

بيزر نيز  صدا ( ها شروع به چشمك زدن مي كنند  LEDدر اين لحظه 
) قطع شدن صداي بيزر ( ها  LEDبعد از خاموش شدن . ) مي دهد 

  ..كاليبراسيون به اتمام رسيده است 
روي  ، برLD2 اگر مراحل كاليبره درست انجام شده باشد ، مقدار وزنه

ي كفه براي تست عملكرد دستگاه وزنه را از رو. دستگاه ديده مي شود 
  .برداريد بايد وزن صفر روي دستگاه نشان داده شود 

مرحله دوم 
  كاليبراسيون

گذاشتن وزنه ( 
روي    LD2دوم 

 )كفه 

  
LD2 

10.000  

12  
روشن  –اگر به هر دليلي دستگاه كاليبره نشد و مقدار وزن درست نشان داده نمي شد ، يكبار دستگاه را خاموش 

 كنيد و سپس مراحل كاليبراسيون را دوباره تكرار نماييد

 
 
 

  .حتما بايد بطور صحيح و كامل انجام شوند 11و 9مراحل : توجه * 
 
 
 
 
 
  
  
 
 
 



  
  TD-1000                                        TIKA و كنترلر وزننمايشگر   

 
٥١ 

  
  : ميانبرها 

  . پارامترهايي كه كاربر زياد مورد استفاده قرار مي دهد را بصورت ميانبر در دسترس قرار داده ايم 
  : ميانبرها عبارتند از 

  
  پاره سنگ   - 1

  : دو نوع پاره سنگ براي دستگاه تعريف شده است  
1  -  Zero  : روشن شود پاك مي شود  –اگر دستگاه خاموش ( در حافظه دستگاه ثبت نمي شود. (  

  .را بزنيد  _نمايش داده شود سپس كليد Zeroرا بزنيد تا متن  [كليد  Zeroبراي عمل  -

نمايش داده شود  Zeroرا بزنيد تا متن  [كليد ) برگرداندن صفر (  Un Zeroبراي عمل  -

  . را بزنيد  \سپس كليد 
  

2  -  Tare  : در حافظه دستگاه ثبت مي شود .  

را  } نمايش داده شود سپس كليد Zeroرا بزنيد تا متن  [ كليد Tareبراي عمل  -

 . را بزنيد  _كليد  آخرو در نمايش داده شود  Tareبزنيد تا متن 

نمايش داده شود  Zeroرا بزنيد تا متن  [كليد ) بر گرداندن صفر (  Tare Unبراي عمل  -

  . را بزنيد  \كليد  و در آخرنمايش داده شود  Tareرا بزنيد تا متن  } سپس كليد
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  )  ست پونيت ( نقطه تنظيم رله ها   - 2

ثانيه  3 بصورت را $كليد  )محيط اجرايي ( ، در صفحه اصلي دستگاه رله ها  دسترسي به ست پونيتبراي 
  . و براي تغيير پارامتر مورد نظر مانند شكل زير عمل نمائيد  فشار دهيد

 
 

 )  NUMBR )NUMBRتعداد ست پوينتهايي كه ديده مي شود بستگي به مقدار پارامتر تعداد رله ها :  1نكته 
اين پارامتر  . ديده مي شود SET2و  SET1قرار دهيد فقط  2برابر  را مثال اگر مقدار پارامتربعنوان   .دارد 

  . قرار دارد  M-ADVو در منوي تنظيمات پيشرفته رله  G-RLYدر گروه رله 

  
  

باشد ، ست پوينت ها ديده نمي شوند  0برابر  )  NUMBR )NUMBRمقدار پارامتر تعداد رله ها اگر  : 2نكته 
  .دسترسي به ست ها فعال نمي باشد  ميانبر و
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براي تعيين نقطه اعشار . بصورت ثابت است و نمي توان آنرا جابجا كرد نقطه اعشار اين پارامترها :  3نكته 

 . را تنظيم نماييد  pointپارامتر 

 
  

قرار دهيد ، مقدار ست پونيتها با سه رقم اعشار نشان داده  0.001را برابر  pointاگر مقدار پارامتر ) مثال
  .  مي شود 

شد ، ناعشار مورد نظر نمايش داده تعداد را تغيير داديد ولي باز هم ست پونيت با  pointاگر پارامتر * 
 .  ونيت را صفر نمائيد و آنرا ذخيره كنيد پيكبار مقدار ست 
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   شماره برنامه -  3

  .هر برنامه متشكل از ست پوينتها مي باشد . را سه ثانيه فشار دهيد }براي دسترسي به شماره برنامه كليد 
مي  1.0000در حالت پيش فرض اين پارامتر برابر . مي باشد  SET-Mدومين پارامتر ضريب ست پوينت 

  .مقدار اين پارامتر در ست پوينت ها ضرب مي شوند  .باشد 
  

  
  اتو ريست  - 4

براي ريست دستگاه ، مطابق شكل . روشن كرد  –بايد دستگاه را ريست يا خاموش  هاتغيير پارامتر بعد از
  . زير عمل نمائيد 
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  :گذاشتن عدد رمز 

رقمي قرار  4منو دسته بندي شده اند ، كه مي توان براي هر منو يك عدد رمز  4پارامترهاي دستگاه در 
و مقدار تمام پارامترها را مي توان ) است  0عدد رمز برابر ( در حالت پيش فرض منوها قفل ندارند . داد

توان  وقتي براي يكي از منوها رمز گذاشته شود پارامترهاي آن منو ديده مي شوند ولي نمي. تغيير داد 
عدد رمز گذاشته شود ، ) تنظيمات رله (  3بعنوان مثال ، وقتي براي منو شماره . مقدار آنها را تغيير داد 

باز مي باشند و مي توان ) تنظيمات پيشرفته رله (  4و ) تنظيمات (  2و ) كاليبراسيون (  1منوهاي  بقيه
قفل مي باشند و براي تغيير بايد  3هاي منوي شماره ولي پارامتر. مقدار پارامترهاي اين منوها را تغيير داد 

  .محل وارد كردن عدد رمز در شكل زير نشان داده شده است . عدد رمز را وارد كرد 
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  :منو ، مراحل زير را طي نماييد براي گذاشتن عدد رمز براي يك 

  ) . [با زدن كليد ( وارد منوها شويد  -  1
  ) . }و  $با زدن كليدهاي ( منو مورد نظر را پيدا كنيد  -  2
  ) . _با زدن كليد ( وارد منو مورد نظر شويد  -  3
با زدن كليد ( منو مي باشد وارد اين گروه شويد )  G-PS( اولين گروهي كه ديده مي شود گروه رمز  - 4

_ . (  
براي تغيير ، آنرا بصورت . مي باشد  0مي باشد و مقدار پيش فرض آن )  PASS( اولين پارامتر رمز  - 5

  ) . _با زدن كليد ( چشمك زن كنيد 
 .مقدار پارامتر را تغيير دهيد  | }$با كليدهاي   - 6
  .را بزنيد  \كليد  ( Cancel )و براي لغو  [از كليد  ( Save )براي ذخيره   -  7
  .در اين مرحله مقدار عدد رمز بصورت ثابت بر روي نمايشگر رديف دوم نشان داده مي شود   -  8
  .روشن نماييد  –دستگاه را يك بار خاموش  -  9

عدد رمز گذاشته شود ، تا وقتي كه عدد رمز را وارد نكرده باشيد  m-calاگر براي منو كاليبراسيون : توجه 
  .ون شويد نمي توانيد وارد گروه كاليبراسي

  :وارد كردن عدد رمز 
اگر قبلا براي يكي از منو ها عدد رمز گذاشته باشيد براي تغيير پارامترهاي آن منو ، بايد عدد رمز را وارد 

  .نماييد 
  . را بزنيد  [بالا را طي نماييد و سپس كليد  6تا  1براي وارد كردن عدد رمز مراحل 

  نشان مي دهد عدد رمز را درست وارد كرده ايدبر روي نمايشگر ظاهر شد  Saveاگر متن 
ظاهر نشد و مقدار پارامتر صفر شد ،  نشان مي دهد كه عدد رمز را اشتباه وارد كرده ايد و  Saveاگر متن 

  .را بزنيد  [كليد دوباره سعي كنيد تا عدد درست را وارد نماييد و سپس 
بايد عدد رمز قبلي را وارد نماييد و در صورت تاييد اگر بخواهيد عدد رمز را عوض نماييد ابتدا :   1نكته 

  .دستگاه ، عدد رمز جديد را وارد كنيد 
، ابتدا عدد رمز قبلي را وارد نماييد و در صورت تاييد دستگاه  اگر بخواهيد قفل يك منو را برداريد:  2نكته 

  . تغيير داده و آنرا ذخيره نماييد 0، عدد رمز را به مقدار 
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 :برگرداندن تنظيمات به مقادير پيش فرض كارخانه 

 
  . سه نوع برگشت به تنظيمات پيش فرض امكان پذير مي باشد 

  . ) 01010كد ( د نهمه تنظيمات به مقادير پيش فرض برگرد - 1      
  . ) 02020كد ( د نفقط تنظيمات پيكر بندي دستگاه به مقادير پيش فرض برگرد - 2     
  . ) 03030كد ( د نفقط تنظيمات رله به مقادير پيش فرض برگرد - 3     

انتخاب نمائيد و سپس كد مورد نظر را وارد  زيررا مطابق شكل  resetابتدا پارامتر براي انجام اين عمل ، 
  ) [. ( را بصورت سه ثانيه فشار دهيد  \نمائيد و مقدار جديد را ذخيره كنيد سپس كليد 

  . روشن مي شود  –، دستگاه بطور خودكار خاموش  [دادن كليد بعد از فشار 
  
  

  
 

  . اگر به روش يك و دو عمل كرديد بايد دستگاه دوباره كاليبره شود 
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  تنظيم سريع رله ها 

  : براي استفاده از رله هاي دستگاه چند پارامتر زير را بايد تنظيم نمائيد 
  . )1- 5(  وارد نمائيد تعداد رله هاي مورد نياز خود را در اين پارامتر:  )  Numbr )Numbrتعداد رله ها  -  1

فرمان  SET2و   SET1از مقدار  2و1 يقرار دهيد ، خروجيها 2را برابر  Numbrاگر مقدار پارامتر ) مثال 
 . براي تخليه استفاده نمائيد  3و مي توانيد از خروجي مي گيرند 

  . اين پارامتر نحوه رله زني را تعيين مي كند ) :   Frmul )Frmulشماره فرمول  -2
  جرثقيل   –بارگيري چند ماده    : 0فرمول ) پيش فرض ( 

  براي سازگاري اين دستگاه با دستگاه نمايشگر لودسل قديمي   : 1فرمول                    
  ) كيسه پر كن ( بارگيري يك ماده با چند سرعت :    2فرمول                   
  عمل مي كنند  BCDرله ها بصورت منطق  BCD   : 3فرمول                   

باشد ، وضعيت رله )  ١(  ONاگر اين پارامتر ها در وضعيت ) :  Invrs  )Invrsمعكوس كننده رله ها  -  3
  . ها معكوس مي شود 

  . براي توضيحات بيشتر به گروه رله ها مراجعه كنيد 
          باشد مقدار ست پونيتها با هم جمع مي شوند Onدر وضعيت  Batch ( BATCH )اگر پارامتر  :نكته 

  .  ) مي باشد Onمقدار پيش فرض اين پارامتر  (
If       Batch = on                          Set1 = Set1  
                                                  Set2 = Set1 + Set2 
                                                  Set3 = Set1 + Set2 + Set3 
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   . قرار دارد  RUN > G-ADV> G-CNFاين پارامتر در مسير 
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  ) ات مربوط به ماشين پر كن تنظيم( مثال 

مراحل انجام تنظيمات براي ماشين كيسه پر براي آشنايي مصرف كننده با تنظيمات دستگاه ، بعنوان مثال 
  :كن در ذيل آورده شده است 

   ) . به بخش كاليبراسيون مراجعه شود( وارد كردن مشخصات لودسل  -  1
  .) به بخش پارسنگ مراجعه شود  (پارسنگ  – 2
با يك رقم اعشار نشان داده شود به گروه ، بعنوان مثال مي خواهيد مقدار وزن : تنظيم نمايشگر  – 3

  قرار دهيد اين پارامتر در مسير 0.1را برابر  pointنمايشگر برويد و پارامتر 
 RUN → M-CNF→  G-dis  قرار دارد .  
  : تنظيمات رله ها  – 4

. و يك رله براي تخليه نياز دارد ) دريچه تند و كند ريز ( معمولا ماشين كيسه پر كن احتياج به دو رله 
  . قرار دهيد  2را برابر  Frmulو شماره فرمول )  رله2(  2را برابر  Numbrپس مقدار پارامتر تعداد رله ها 

  . مراجعه نمائيد  يا بخش تنظيم سريع رله هابراي توضيحات بيشتر به بخش گروه رله 
  .قرار دارند   RUN → M-CNF → G-disدر مسير  هااين پارامتر

  : تنظيم تايمرها  – 5
يعني بعد از بسته شدن دريچه كند ريز با يك تاخير . معمولا رله تخليه بايد با يك تاخير زماني عمل نمايد 

 . عمل نمايد )  3رله شماره ( رله تخليه 

  .مقدار دهيد به دلخواه را )  3تاخير در وصل رله شماره  تايمر ( ON3براي انجام اين كار ، مقدار پارامتر 
  . قرار دارد  RUN →  M-AdV →  G-Tonدر مسير اين پارامتر 

  :تنظيم اتوماتيك  – 6
وقتي رله تخليه عمل  كند . با تنظيمات بالا ، دستگاه آماده كار مي باشد ، ولي يك مشكل اساسي دارد 

براي حل اين مشكل مقدار ) دريچه ها باز مي شوند ( بسته مي شوند  2و  1مقدار وزن كم مي شود و رله 
  . قرار دهيد  ONرا برابر  Autoپارامتر 

  . قرار دارد RUN →  M-AdV →  G-CNFاين پارامتر در مسير  
و تا وقتي كه وزن از يك حد مورد نظر ) دريچه ها بسته بمانند (  باز بمانند 2و  1در اصل بايد رله هاي 

  . قرار دهيد  Set-Lدر همان حالت باقي بمانند مقدار حد مورد نظر را در پارامتر  نشودكمتر 
  .دارد قرار  RUN →  M-SET →  G-PRGاين پارامتر در مسير 

  
  
  



  
  TD-1000                                        TIKA و كنترلر وزننمايشگر   

 
٦١ 

  
  : تنظيم وروديها  – 7

فعال است و هر وقت اين ورودي )  باشد start = offوقتي پارامتر ( در حالت عادي  Stopورودي 
و تا وقتي ورودي در همان حالت ) دريچه ها بسته مي شوند ( تحريك شود تمام رله ها خاموش مي شوند 

  . مي مانند ) باز ( باشد رله ها خاموش 
در اين . قرار دهيد  ONرا در وضعيت  startنياز داشته باشيد مقدار پارامتر  Startاگر به يك ورودي 
در  Startمي شوند و تا تحريك شدن ورودي ) باز ( تحريك شد رله ها خاموش  Stopحالت وقتي ورودي 

  . همان حالت باقي مي مانند 
  . قرار دارد  RUN > M-Adv > g-inاين پارامتر در مسير 

  : وارد كردن ست پوينت   -  8
   .را وارد نمائيد  Set2و  Set1فشار دهيد و مقدار ثانيه  3را   $كليد ) اجرائي ( در صفحه اصلي 

اين پارامتر در مسير  . باشد مقدار ست پوينتها با هم جمع مي شوند   ONدر وضعيت  Batchاگر پارامتر * 
RUN > M-Adv > G-CNF  قرار دارد .  

را تغيير  pointمقدار پارامتر . ت پوينت را تغيير دهيد د مقدار نقطه اعشار پارامترهاي سيدار اگر نياز* 
  . دهيد 

  . قرار دارد  RUN > M-CNF > G-disاين پارامتر در مسير 
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  مشخصات فني

  :تغذيه 
  60HZ 140~240 VAC~50 , :تغذيه 
 VA 4  :تلفات 

  : A/Dمبدل 
 A/D : 24 bit دقت

 nv/°c 5 : افست انحراف
 ppm/°c 2 : گين انحراف

 50Hz ~200 Hz : برداري نمونه نرخ
 :لودسل  مشخصات

  5Vdc or 5Vac : لودسل تغذيه
 Load cell 8 ) كردن موازي امكان ( Ω 43 : امپدانس حداقل
  ورودي يك : لودسل وروديهاي تعداد

 mv/v 16 اليmv/v 1 : حساسيت
  : RS485پورت  مشخصات

  Baud rate : (2400 , 4800 , 9600 , 19200 , 38400 b/s(  ارسالي نرخ
 Parity ( : none , Stop bit = 2(  پريتي

 Data bit = 8 : كاراكتر طول

 MODBUS/RTU & Continuous  : ارتباطي پروتكل
  : RS232پورت  مشخصات

  Baud rate : (  9600 b/s(  نرخ ارسال
 Parity ( : none , Stop bit = 2(  پريتي

  Data bit = 8 :طول كاراكتر 
  MODBUS/RTU & Continuous  : ارتباطي پروتكل

 : ورودي و خروجي ديجيتال 
  1KVdcبا ايزوله  30v Max   :سه ورودي ايزوله 
 Vac , 1A 250  :پنج خروجي رله 

  قابل افزايش تا هشت رله
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 :خروجي آنالوگ 
   10VDC~0قابل تعريف در محدوده :جي ولتاژ خرو

  Ω 250در بار  20mA~0قابل تعريف در محدوده  : خروجي جريان
  bit 12  :دقت خروجي 

  msec 5  : ( % 90 ~ % 10 )زمان پاسخ خروجي 
  :شرايط محيطي 

 c°60 ~ 10-  :دماي عملكرد 
 c°85 ~ 20-  :دماي نگهدارنده 

  % 90 ~ % 30  :رطوبت 
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  : توصيه ها 

در محيط هاي صنعتي براي جلوگيري از نويز پذيري و بالا بردن دقت دستگاه از ترانس ايزولاسيون براي  – 1
   .تغذيه استفاده نمائيد 

  
به همين دليل ولتاژ خروجي . خروجي ترانس در شرايط بي باري چند درصد بالا تر از ولتاژ نامي است  *

  . در نظر گرفته شده است  180Vترانس 
  . از خروجي ترانس نبايد براي تغذيه كنتاكتور و يا دستگاههاي ديگر استفاده نمود * 

از موتورها ، اينورترها و كنتاكتورها حداكثر )  TD-1000نمايشگر و كنترلر وزن ( سعي نمائيد كه دستگاه  – 2
فاصله را داشته باشد و اگر در يك تابلو برق ، اينورتر وجود دارد ، از يك صفحه فلزي براي جدا نمودن طبقه بين 

  . سيم روكش دار براي خروجي اينورتر استفاده كنيد  همچنين اينورتر و نمايشگر استفاده نمائيد و
  :دو چاه ارت نياز است  به صنعتي يط در يك مح – 3

  مخصوص ادوات الكترونيكي – 2ادوات قدرت                                  مخصوص – 1         
وصل  Earthه بدار لودسل را  دمخصوص ادوات الكترونيكي وجود دارد سيم شيل، فقط در صورتي كه چاه ارت 

  .  نمائيد 
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



  
  TD-1000                                        TIKA و كنترلر وزننمايشگر   

 
٦٦ 

  
  : پرسش و پاسخ 

  .ايم  در اين قسمت مشكلاتي را كه براي اپراتور دستگاه ، ممكن است رخ دهد را بصورت پرسش و پاسخ آورده
  نقطه اعشار دستگاه چگونه تنظيم مي شود ؟  ) 1سوال

 ويـو در من)G-dis( G-disروه ـدر گ) Point(  Point رـار ، بايد پارامتـه اعشـم نقطـنظيـراي تـب) جواب 

 M-CNF )M-CNF(به اين پارامتر مقادير . از تغيير دهيدرا متناسب با نيAuto , 0.001 , 0.01 , 0.1 , 1  را  
  . مي توان نسبت داد 

 :براي دسترسي به اين پارامتر مانند شكل زير عمل كنيد
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  دستگاه مقدار وزن را نشان مي دهد چگونه مي توان رفع نقص نمود ؟  ) 2سوال 

براي اين كار مانند شكل زير . اولين كاري كه بايد انجام دهيد از صحت لودسل و يا اتصالات آن اطمينان حاصل كنيد 
  . برسيد )  Test( عمل نمائيد تا به پارامتر 

  
تغيير كرد معلوم مي شود كه لودسل و  Testاگر مقدار پارامتر . بعد از انجام مراحل بالا روي لودسل نيرو وارد نمائيد 

  . اتصالات سالم هستند و كاليبراسيون دستگاه ايراد دارد و دوباره دستگاه را كاليبره نمائيد 
تغيير نكرد معلوم مي شود كه لودسل يا اتصالات لودسل يا خود دستگاه  Testبا وارد كردن نيرو مقدار پارامتر اگر  -

  .  استنمايشگر لودسل آسيب ديده 
يك لودسل سالم به دستگاه ، وصل نمائيد و مراحل بالا را )  TD-1000( براي اطمينان از صحت دستگاه نمايشگر 

  .ه لودسل قديمي ايراد پيدا كرده استتغيير كرد معلوم مي شود ك Testاگر مقدار پارامتر . تكرار كنيد 
  . به شركت ارسال كنيد براي تعمير در غير اين صورت دستگاه را 
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چه كارهائي بايد انجام ) . عددها روي صفحه نمايش بازي مي كنند ( مقدار وزن تغييرات خيلي زيادي دارد ) 3سوال 
  شود ؟
بعنوان مثال اگر يك لودسل . قسمت مي باشد  15.000در شرايط آزمايشگاهي  TD-1000دقت دستگاه ) جواب 

1000kg 66را به دستگاه وصل نمائيد ، دقت دستگاه برابرgr    اگر تغييرات وزن بيش از مقدار تعيين . مي باشد
  : براي رفع عيب مانند مراحل زير عمل نماييد .شده بود ، دستگاه خوب عمل نمي كند 

اگر در محيط ، ويبره و . م توزين را از لحاظ مكانيكي كنترل نمائيد  تا لرزشها به لودسل منتقل نشود ابتدا سيست
لرزشهاي مكانيكي وجود دارد سعي نمائيد كه محل اتصال لودسل با لوله هاي توپر انجام شود تا لرزشهاي مكانيكي به 

  . لودسل منتقل نشود 
سه نوع . اليبراسيون نبود بايد فيلترهاي نرم افزار روي دستگاه تنظيم شود اگر مطمئن شديد كه مشكل از مكانيك و ك

  :نرم افزاري بر روي دستگاه وجود دارد  رفيلت
  فركانس نمونه برداري  – 1
  متوسط گيري  – 2
  ) DCيا  AC( مد  – 3
مقدار اين پارامتر را هر بار برابر . است  60hzفركانس نمونه برداري در حالت پيش فرض برابر  -

75hz,70hz,65hz,55hz,50hz  روشن نمائيد  - و دستگاه را خاموش .  
  .قبول قرار گيرد اين كار را تكرار نمائيد قابل تا وقتي كه دقت دستگاه در حد 

  اما )وزن كمتر مي شودبازي مقدار . ( با بالا بردن عدد متوسط گيري دقت دستگاه بهتر مي شود : متوسط گيري  -
در حالت كلي سرعت رله زني در ثانيه برابر .بايد توجه داشته باشيد كه اين پارامتر باعث كند شدن رله زني مي شود

  سرعت رله زني       = FA : با است

در اين . اين بهترين حالت فيلتر مي باشد . قرار دارد  ACمد در حالت پيش فرض روي اين   ) : DCيا  AC( مد  -
  . مد اثرات نويز و ترموكوپل اتصالات حذف مي شود 

شد مد دستگاه را در ناما اگر با عوض كردن فيلتر هاي فركانس نمونه برداري و متوسط گيري دقت دستگاه بهتر 
  ) . تغيير مي كند  250تا  150در اين مد فركانس نمونه برداري بين . ( قرار دهيد  DCحالت 
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  : چند نوع تنظيم مختلف در جدول زير پيشنهاد شده است 

  
N-AVG FREQ MODE رديف  

6 60 AC 1  
7 70 AC 2  
8 80 AC  3  
19 190 DC 4  
20 200 DC 5  
21 210 DC 6  

   
  . بعد از تغيير پارامتر ها يكبار دستگاه را خاموش و روشن نمائيد  

  
  . مانند شكل زير عمل نمائيد )  FREQ,N-AVG , Mode( براي دسترسي به فيلترهاي نرم افزاري 

  
  . استفاده نمائيد |  % $ }براي تغيير پارامتر از كليد هاي  -

  . را فشار دهيد  [براي ذخيره تغييرات اعمال شده كليد  -
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  استفاده كرد ؟  Startچگونه ميتوان از ورودي  )4سوال

 Startدر حالت پيش فرض اين ورودي غير فعال است ، براي فعال كردن اين ورودي مقدار پارامتر ) جواب 
)Start (در گروه G-inp  )G-inp (و در منوي M-ADV  )M-ADV  ( براي تغيير اين . قرار مي دهيم  1را برابر

 . عمل نمائيد  پارامتر مانند شكل زير

  
  : عملكرد اين ورودي به شرح زير مي باشد 

رله ها روشن مي شود و ) لحظه اي با شاسي بهم وصل شوند   18و  22پايه ( زده مي شود  Startوقتي كليد 
رله تخليه روشن مي شود و اين وضعيت ) تمام مواد بارگيري شدند ( وقتي رله آخر زده شد . بارگيري انجام مي شود 

  .ثابت مي ماند حتي اگر وزن بار هم كاهش پيدا كند
  . و بارگيري دوباره ادامه پيدا مي كند دوباره زده شود ، رله ها روشن مي شوند  Startاگر كليد 

تمام رله ها خاموش ) لحظه اي با شاسي بهم وصل شوند  19و  22پايه . ( زده شود  Stopاگر هنگام بارگيري كليد * 
  . مي شوند 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  


